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内容概要

　　本书结合工程实例，从培养学生实际应用能力的角度，讲解相关理论知识。
　　本书内容分为两部分：电气控制和PLC。
电气控制部分主要介绍电气控制基本知识、常用的低压电器、继电器-接触器控制电路、典型设备电气
控制电路分析；PLC部分以西门子S7-200系列PLC为例，介绍PLC的基本知识、STEP
7-Micro/WIN编程软件的使用、S7-200系列PLC的指令系统及其应用，最后完整地给出一个PLC控制系
统设计的实例。
　　本书内容实用，融入了编者丰富的工程经验。
书中每章均配有大量实例及实训，可供学生练习使用。
　　本书可作为高职高专院校机械类、电气类专业的教材，也可以供工程技术人员参考使用。
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