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内容概要

　　本书以常见零件表面的加工为主线，融合了金属切削原理与刀具基本知识、金属切削机床基本知
识、常见零件切削加工工艺及夹具等知识点。
重点介绍了平面、内外圆面、螺纹和齿轮的加工方法和工艺等内容。
学生通过学习，不仅可以掌握金属加工的基本理论知识，而且初步具备了机床操作能力、机床调整能
力、常见零件表面的加工工艺及工装设计能力，为今后的学习、工作打下良好的基础。

　　本书适合高职高专、高级技校、技师学院的机械类和近机类专业教学使用，也可作为相关工程技
术人员的参考书。
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编辑推荐

吴世友、吴荔铭主编的《机械加工工艺与设备》以能力培养为出发点，注重知识的实用和拓展，本着
知识够用为度的原则，削减烦琐的理论推导计算，以常见零件表面的加工为主线，融合了金属切削原
理、刀具结构与选用、金属切削机床结构与调整、切削加工工艺及夹具等知识点，为工艺实践奠定必
要的基础。
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