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内容概要

　　《服装CAD制板实用教程(第三版)》以最新版本的富怡(Richpeace
V8.0)服装CAD软件为基础，介绍如何进行服装的制板、放码、排料等操作。
《服装CAD制板实用教程(第三版)》将经典的服装款式，配上结构图、放缝图、推板图，再结合CAD
软件的各种功能，以具体的操作步骤指导读者如何设计服装。

　　《服装CAD制板实用教程(第三版)》既可作为各类服装院校的服装CAD教材，也可作为服装企业
的从业人员提高技能的培训教材，对广大服装设计爱好者也有参考价值。
为方便读者自学，本书附送最新的富怡Richpeace服装CAD
V8.0免费下载版软件，并有书中讲述的操作实例。
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章节摘录

版权页：   插图：   1.3.2推板 推板是制板的后续步骤。
推板就是使用基础板，按照相应的号型系列规格，兼顾款式外形，对基础板进行缩放，再绘制不同尺
寸的系列样板，以满足不同体型顾客的需要。
推板也称为“推档”、“放码”、“扩号”等。
 推板的依据是产品的规格系列。
推板的主要任务是根据样板的规格系列，找出各部位的档差，以基础板的各点为依据推移、缩放。
推板后的样板与基础板的造型、款式必须相同或相近。
因此，分析和计算各部位的档差是处理产品规格最重要的一环。
 推板时要找两条互相垂直的基准线，各个号型的样板在推板时要与这两条线对齐。
各个样板以这两条基准线的交点为坐标原点进行纵横平移。
 推板后要核对领圈与领子、袖窿与袖山的大小是否一致，检验各弧线是否圆滑，有没有变形。
 一、基础板的选用 1.一般以中心号型的样板为基础板，向小号型和大号型缩放，可以减少误差。
 2.将最大号和最小号的样板作为基础板，从样板中选定两条互相垂直的基准线，将最大号和最小号的
样板分别重叠在一起，中间的样板用平行和等分的方法绘制出来。
这种方法叫等分绘制法，最大特点是不用计算档差。
 二、基准线的选用 1.选取主要部位的结构线。
 2.选取直线或曲率小的弧线。
 3.选取纵、横两条互相垂直的线。
 4.有利于推板后各号型样板的轮廓线拉开距离，避免各号型样板的轮廓线距离太近、重叠或交叉。
 1.3.3排板 排板就是在同一种布料上，用最小的面积摆放所有的样板。
 排板是铺布、划样、裁剪的依据，通过排料可以知道用料的准确长度，避免材料的浪费。
排料要根据款式要求和制作工艺决定每片样板的排列位置。
 一、样板的正反 面料分正反面，服装衣片多数是左右对称的。
左右对称的两片样板只需要绘制其中一个，但在排料的时候要一正一反地排两次。
如果是单片不对称的样板，其标注的文字说明应该与面料的反面在同一个方向。
 二、样板的方向 面料的经向挺拔垂直，不易伸长变形，适合用于服装上受力较大的方向，例如样板
中衣长、袖长、裤长、裙长的方向，腰带、吊带等带状部件的长度方向，贴边、牵条、嵌条等零部件
的长度方向。
面料的纬向略有伸长，适合用于服装上需要较柔软的部位，例如样板中胸围、臀围等围度的方向，还
有翻领、袋盖等零部件也常用横丝绺。
面料斜向弹性较大，悬垂性好，有较大变形，适合用于服装上需要变形或有褶皱的部位，例如镶边、
滚边等布条，另外，有时裙子、上衣、领子也用斜丝绺来制作。
在摆放样板时，样板上的丝绺标记应该与面料的经向一致，倾斜误差不大于1cm。
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编辑推荐

精选经典服装款式，介绍如何运用服装CAD软件制板、放码、排料步骤详细，辅以图片说明，直观易
学采用富怡服装CAD最新学习版软件介绍，光盘附赠该学习版软件
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