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内容概要

《电气控制与PLC应用技术》由范国伟主编，是根据我国高等教育的现状和发展趋势，针对工程应用
型教学改革和就业的需要，对现有的课程进行有机整合编写而成的。
全书共分9章，主要内容有低压电器及基本控制线路、电动机的控制线路、可编程序控制器基本组成
和工作原理、三菱FX系列PLC的基本编程指令、三菱PLC的步进编程指令、三菱PLC的功能指令、西
门子S7-200PLC、西门子S7-300PLC、PLC网络通信。
本书的编写采取实用的方式，内容以必需、够用为度，减少了原有课程教学内容中重复的部分。
本书的特点是讲述透彻，深入浅出，通俗易懂，便于教学。

    《电气控制与PLC应用技术》可以作为高等院校自动化、电气工程及其自动化、测控技术与仪器、
数控应用技术、机械设计制造及其自动化、材料成型及控制工程、机电一体化等专业相关课程的教材
，也可作为电工技师和职工岗位培训教材，供有关工程技术人员参考使用。
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编辑推荐

《电气控制与PLC应用技术》由范国伟主编。
电气控制与PLC应用技术是一门理论和实践紧密结合的课程，本书在编写过程中从高等教育培养应用
型技术人才这一目标出发，以可编程序控制器课程教学基本要求为依据，以应用为目的，以必需、够
用为度，尽量降低专业理论的重心。
以突出实际应用，培养技能为教学重点，由浅入深、循序渐进地介绍有关可编程序控制器以及应用方
面的基础知识，着眼于学生在应用能力方面的培养，突出重点、分散难点，力求使读者一看就懂、一
学就会。
本书每章前都配有学习目标，每章后也都安排了相应的适量习题。
同时，在教材中增加了很多技能训练的实例，突出课程的应用性、实践性、针对性和有效性。
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