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内容概要

为了更好地贯彻落实中共中央国务院和教育部的有关文件精神，全国高等医药教材建设研究会、卫生
部教材办公室高度重视医药高等院校艺术教材建设，组织我们编写了这部教材。
本书在艺术教育理论的基础上，结合医学教育实际，其内容包括艺术的基础知识、艺术的分类与特点
、中外名家名作的鉴赏等，打破了以往艺术教育过分强调系统性和完整性的传统习惯，体现了艺术“
鉴赏”的特点。
    全书共22章，约60万字，配有数百幅彩色及黑白图片，图文并茂，内容丰富，具有较强的可读性，
为医学高等院校的学生学习，提供了极大的方便。
本书不仅作为医学高等院校本科、专科和高职各专业教材使用，并可供在职医务人员和社会各界人士
作为提高艺术修养的书籍阅读。
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章节摘录

版权页：插图：金属铸造步骤繁琐，需要的工具较多，包括最开始做泥形、蜡形的各种泥塑工具，翻
制石膏或其他材质外模使用的工具，铸造时用于融化铜液的坩埚等。
当然，在翻制一些精细作品时，广泛使用的是失蜡法，作者用蜡制作细部或整体，这样在覆好外模进
行浇铸时，随着温度的升高，蜡会融化流走，铜液会占据其留下的空腔，失蜡法的精确度较之泥范法
要高得多。
2.锻造工艺锻造工艺在工艺美术中的运用更为普遍，早在苏美尔文明时期，金属锻造工艺就有了长足
的进步，尤其是在处理金、银、铜等延展性较好的金属上。
在中国晋代时，锻造称“锤鑠”，即将薄铜板放在模型上敲制成型，这一工艺在中国唐代达到了一个
巅峰，这也是和大唐政治、军事、经济、文化在世界上的地位相符合的。
锻造工艺主要依靠各种手动工具，铁锤、木锤、橡皮锤；鏨子，多种形状，各种大小，加热金属板的
简易炉子，现代也可以采用汽油喷灯。
在一些批量生产的工艺美术品上可以使用机器锻造工艺，也就是冲压。
较简单的锻造工艺品也可以不制作模型，直接画好图纸，并在垫板上敲制成需要的起伏凹凸，最后进
行表面装饰。
至于形体复杂或立体的作品，需要先做好模型，然后将铜板加热使之变软，敷在模型上锻打成型。
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编辑推荐

《艺术鉴赏》为全国高等学校卫生部规划教材之一。
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