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内容概要

《国家医师资格考试模拟试卷:口腔执业医师(2013)》与国家医学考试中心密切结合，融会大纲要求和
考试精神，内容权威，能有效提高执业医师的专业水平和执业素质。
全专业、全品种、全层次。
图书涉及医师资格考试的所有专业和层次。
品种多样，包括指南类、习题类、模拟类、（习）题（考）点结合类等等，能全面满足读者学习备考
的要求。
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章节摘录

版权页：   18.瓷全冠的优点不包括 A.色泽稳定自然 B.导热低 C.脆性大，不耐磨损 D.不导电 E.生物相容
性好 19.以下哪项不是全冠印模的要求 A.边缘清晰 B.骀面清晰 C.牙合关系正确 D.无变形 E.印模边缘伸
展充分 20.下列何种情况不适宜制作金属烤瓷冠 A.牙体缺损大，无法充填治疗 B.四环素牙 C.青少年恒
牙 D.前牙错位 E.釉质发育不全 21.下列哪项不是单端固定桥的适应证 A.缺牙间隙小 B.承受牙合力不大
C.基牙牙根长大 D.桥体设计合理 E.基牙牙冠形态正常 22.下列哪项不是粘结桥的适应证 A.基牙牙釉质
健康完整 B.牙周组织健康，无显著动度 C.髓腔较大的年轻患者 D.多用于两颗以内缺失牙的修复 E.牙列
不整齐，咬合异常 23.在口腔条件正常时，设计右上第一前磨牙桥体的最合理的类型是 A.球形 B.鞍式
C.改良盖嵴式 D.卫生桥 E.盖嵴式 24.暂时固定桥修复的主要目的是 A.减少活髓基牙的过敏现象 B.维持
缺牙间隙 C.暂时恢复咀嚼、发音等主要功能 D.保护基牙 E.以上都是 25.选择固定桥基牙的最低限度是
A.冠根比为1：2 B.冠根比为2：3 C.冠根比为1：1 D.冠根比为2：1 E.冠根比为3：2 26.固定桥桥体应具备
的条件，除了 A.桥体龈端必须与牙槽嵴黏膜接触 B.恢复缺失牙功能 C.符合口腔卫生条件 D.有足够的
机械强度 E.使用材料应不损伤口腔组织 27.下列哪种材料不能用作桥体的龈端 A.陶瓷 B.合金 C.复合树
脂 D.热凝塑料 E.自凝塑料 28.右上侧切牙缺失，间隙小，尖牙根长大，但牙冠切角少量缺损，下颌对
颌牙为局部义齿，最好的设计是 A.双端固定桥 B.单端固定桥 C.局部可摘义齿 D.种植义齿 E.暂不修复
29.下颌Kennedy第三类缺失，颌骨量和缺牙间隙尚可，最佳的治疗设计是 A.可摘局部义齿 B.种植支持
修复 C双端固定桥 D.单端固定桥 E.不修复 30.固定桥试戴时不能就位的主要原因是 A.两侧基牙制备时
未取得共同就位道 B.基牙过高 C.铸造时金属收缩 D.邻牙倒凹过大 E.印模不准确 31.具有下列哪种情况
的牙不能作为固定桥的基牙 A.高度适宜，形态正常，牙体组织健康 B.牙根粗长、稳固 C.经过彻底的牙
髓治疗的死髓牙 D.牙槽骨吸收超过根长1／2的牙 E.轴向位置基本正常的牙。
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编辑推荐

《国家医师资格考试模拟试卷:口腔执业医师(2013)》是国家医师资格考试用书。
《国家医师资格考试模拟试卷:口腔执业医师(2013)》内容结合考试要求，强调“突出重点，覆盖一般
”。
能有效提高读者的学习效率。
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