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内容概要

本书以图文并茂的形式，总结收集了刀具、夹具、车削加工、铣削加工、蚀削加工、镗削加工、磨削
加工、钻削加工、数控加工、钳工、测量与计算等机械加工常用经验419条。
    本书简明实用，可供机械加工技术工人学习、参考、应用。
也可供机械加工工艺技术人员参考。
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