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前言

　　《现代数控技术系列》自2002年1月出版发行以来，填补了国内数控技术书籍成系列的空白，为广
大读者进行系统学习数控技术理论及指导实践工作提供了较好的参考工具。
2年来虽三次印刷，发行量一万一千册以上，但由于在信息化改造传统产业的大形势下，制造业的科
技工作者和工程技术人员对数控加工理论、编程技术、数控机床的故障诊断等需求越来越大，而一般
工科高等院校均设置了数控专业，作为系列成套的数控教材，远远满足不了各层次读者的需求。
国内各大城市的大书市，只要该系列书一上架，很快就脱销。
加之，数控技术的发展突飞猛进，尤其进入计算机数控(CNC)以来，从控制的功能、精度、环卫等方
面，都有较大的突破。
数控机床的普及越来越高，数控系统的功能越来越强，机电产品的设计、制造自动化程度越来越高，
随之带来的数控产品的编程、维修与故障诊断和操作等问题也越来越突出。
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内容概要

　　在2002年出版的《现代数控编程技术及应用》基础上修改而成。
《现代数控编程技术及应用》共分十章，主要介绍数控编程基础、程序编制中的工艺分析处理、程序
编制中的数值计算、数控车床手工编程、数控铣床的编程、加工中心的编程、其他数控机床的编程、
自动编程、刀位验证与轨迹编辑、编程系统的后置处理等部分；新增内容有零件毛坯的工艺性分析、
确定零件的安装方法和选择夹具、计算机辅助工艺设计、数控线切割编程及UG NX介绍等。
《现代数控编程技术及应用（第2版）》可作为数控技术应用专业、数控机床加工专业、机械制造（
冷加工）专业、机电一体化专业研究生和大、中专学生教学用书，可作为数控技术人员的培训教材，
也可供从事数控机床工作的科学技术人员作为参考书。
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章节摘录

　　数控机床是数字控制机床(Numerically Controlled Machine Tool)的简称，亦称NC机床，是为了满足
单件、小批、多品种自动化生产的需要而研制的一种灵活的、通用的能够适应产品频繁变化的柔性自
动化机床，具有适应性强、加工精度高、加工质量稳定和生产效率高的优点。
它综合应用了电子计算机、自动控制、伺服驱动、精密测量和新型机械结构等多方面的技术成果。
随着机床数控技术的迅速发展，数控机床在机械制造业中的地位越来越重要。
　　第一台数控机床是适应航空工业制造复杂零件的需要而产生的。
这是一台直线插补三坐标立式铣床，其数控系统全部采用电子管，也称第一代数控系统。
经过三年的改进和自动程序编制的研究，于1955年进入实用阶段，一直到20世纪50年代末，由于晶体
管的应用，数控系统提高了可靠性且价格开始下降，一些民用工业开始发展数控机床，其中多数是钻
床、冲床等点位控制的机床。
数控技术不仅在机床上得到实际应用，而且逐步推广到焊接机、火焰切割机等，使数控技术不断地扩
展应用范围。
　　我国的数控机床是从1958年开始研制的，经历了40多年的发展历程，目前数控技术已在车、铣、
钻、镗、磨、齿轮加工、电加工等领域全面展开，数控加工中心与相继研制成功。
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