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内容概要

　　汽车冲模的设计与制造是一项技术含量较高的系统工程。
《汽车冲模技术》适应汽车生产的需要，介绍了汽车冲模的先进技术及实例典型，内容包括 汽车覆盖
件冲模、厚板件冲模、小（无）间隙冲裁模、小批量生产用冲模及汽车冲模技术资料等内容。
内容新、实用性和可操作性强，是高级蓝领学习实用技术的良师益友。
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