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内容概要

　　本书从实用观点出发，以全面学习掌握数控原理与应用为目的，系统阐述了数控技术的基本概念
、基本知识、基本理论和实际应用。
　　主要内容：数控技术基础、插补原理、CNC装置、检测装置、加工工艺分析、数控机床编程基础
、编程技术、数控机床故障诊断与维护、PLC控制、伺服系统和线切割机等方面的原理、实例及应用
。
　　本书特点：系统全面、内容丰富、通俗易懂、深入浅出，先进性与实用性兼顾。
　　本书可作为高职、高专、中专机电一体化专业，机械设计与制造专业，数控专业，自动化专业和
计算机辅助设计专业的教学用书，也可供从事相关专业的工程技术人员和高级技术工作人员参考。
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