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内容概要

由于塑料材料的多样适用性、易加工性及低成本高附加值性，故而使得塑料产品设计成为一种精致的
艺术与能满足消费者期望的工具。
鉴于此类书籍，实如以毛麟角，故而愿献绵薄之力帮助业界，以提高国内塑料产品设计水平。
　　本书由高分子物理性能、化学性能及力学性能进而去设计并探讨如何选择适当的塑料材料，并将
塑料模具制作中，易遇到的不良状况一一解说，并提供解决方法。
文中对日益严重的废弃物也有再回收、再制作的各种方法。
对学校“塑料模设计”及从业人员而言是一本值得大力相互推荐的一本好书，而且适用于从事塑料模
具设计及对塑料产品设计有兴趣者使用。
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