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内容概要

　　本书着重对多年来焊管生产中所存在的部分重要问题，进行理论阐述并介绍试验研究结果。
其中第1章、第2章是关于高频直缝焊管机组的力能参数分析和焊接过程的参数优化及闭环控制系统；
第3章、第4章是关于双层和多层卷焊管机组的理论分析和生产实践；第5章是关于高频对接螺旋焊管机
组成型焊接部分的理论分析和工业试验；第6章是关于内螺纹管机组关键部分的理论分析和实验；第7
章是对于焊管成型这种大挠度弹塑性的双重非线性问题的有限单元法和有限条元法分析。
　　本书可供从事焊管的生产和研究人员使用，也可供高等院校的教学科研人员参考。
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作者简介

　　赖明道，1928年8月生，重庆人。
1949年毕业于中央工业专科学校，1957年毕业于哈尔滨工业大学研究生班。
曾历任东北重机学院、燕山大学系主任和研究所所长、教授和博士生导师。
并曾兼任河北省金属学会常务理事及钢管委员会主任。
和中国金属学会焊管委员会委员。
主要从事超薄带轧制和焊接钢管方面的研究，曾获得多项省部级科技成果奖。
在国内外发表了30多篇论文，并获得国务院特殊津贴。
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第1章 高频直缝焊管机组1.1 成型机组的力能参数分析及计算1.2 成型机组力能参数的实验与分析1.3 成
型机组滚动直径的计算1.4 焊接温度的计算1.5 开口角的计算及其对加热过程的影响1.6 挤压辊顶锻力的
计算1.7 开口孔型的接触压力参考文献第2章 焊接过程的综合自动控制2.1 焊接过程主要工艺参数的微机
实时监测2.2 焊接挤压力的微机自动控制2.3 焊接温度的单变量功率自动控制2.4 焊接温度的多输入前馈
自动控制2.5 高频直缝焊管挤压力的检测2.6 焊管生产中的速度检测装置2.7 高频直缝焊接主要工艺参数
的优化2.8 高频焊接过程的微机综合自动控制2.9 具有分级结构的模糊自适应控制参考文献第3章 双层卷
焊管机组3.1 焊管的工艺3.2 孔型设计方法3.3 计算机在孔型设计中的应用3.4 过成型的理论分析3.5 成型
质量的理论分析及实验研究3.6 定径辊减壁区轧制压力及腰鼓形芯棒轴向力的确定3.7 定径辊减壁区轧
制压力及锥柱形芯棒轴向力的确定3.8 连续感应焊的探讨3.9 电阻直热钎焊设备及工艺3.10 套管式辐射
钎焊粮的理论分析与实践研究3.11 成型机组综合测试研究3.12 镀锌涂塑工艺及其生产线3.13 钎焊过程
与预热过程模糊自适应温控系统参考文献第4章 三层和四层卷焊管机组第5章 高频对接螺旋焊管机组
第6章 内螺纹管机组第7章 弹塑性有限元法和样条有限条法的应用
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