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内容概要

　　《车工快速入门》是根据《车工国家职业标准》的初、中级技术工人等级标准及职业技能鉴定规
范编写的。
《车工快速入门》系统地介绍了车床的基础知识和工艺准备，车削轴类工件、盘套类工件、圆锥面、
螺纹、成形面、中等复杂工件的相关知识及车床其他加工方法，以及典型工件的车削加工实训，通过
实例提供详细的车削加工工艺和加工方法，以加深理解，达到事倍功半的效果。
　　《车工快速入门》可作为高职、高专、成人高校及本科院校举办的二级职业技术学院车工工艺及
设备的实训教材，也可作为从事车床加工的技术人员和操作人员的培训教材，还可以供其他有关技术
人员参考。
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书籍目录

第一单元 车工常用知识课题一 机械制图基础一、制图基本规则二、常用零件的表示法三、尺寸注法
四、表面粗糙度的标注方法课题二 常用资料及计算一、长度单位及换算二、常用代号及符号第二单元
车床及工艺设备课题一 车床概述一、车床的结构和用途二、车床的型号编制方法三、CA6140型卧式
车床四、车床操纵五、机床精度检验六、车床常见的故障分析与排除方珐课题二 车床常用计量工具一
、游标类量具二、螺旋测微量具三、机械式测微仪课题三 车床夹具简介一、顶尖二、卡盘三、夹头四
、拨盘五、花盘（JB／T10125－－1999）六、过渡盘第三单元 车削加工技术课题一 车削加工基础知识
一、车刀主要结构及几何角度二、刀具材料三、车削运动与切削用量的选择四、切削力和切削热五、
切削液及其选用课题二 轴类工件的车轴加工一、轴类工件简介二、车削轴类零件的装夹方法三、切断
和车外圆沟槽四、倒角和轴肩圆弧车制五、基准和定位基准的选择六、轴类零件车削操作实例课题三 
盘、套类工件的车削加工一、套类工件二、套类工件的装夹三、钻孔四、车孔五、铰孔六、车平面槽
和内槽课题四 车削圆锥面一、圆锥分类二、一般圆锥面的车削加工三、车圆锥孔的方法四、圆锥的检
验五、车削圆锥时产生废品的原因及预防措施课题五 不规则零件的车削一、车削偏心件二、车削细长
轴工件三、车削薄壁工件课题六 特形面的车削一、椭圆形面加工二、用靠模车削特形面三、用成形刀
车削特形面四、车削内外球面五、曲线形表面加工六、在车床上加工X形油槽七、在车床上加工静压
轴承压力油腔课题七 车削螺纹一、螺纹分类及标准螺纹代号二、车螺纹的进给方式和螺纹车削方法三
、专用螺纹车床四、车削螺纹时交换齿轮的计算五、螺纹车刀的几何参数六、普通螺纹车刀的安装课
题八 难切削材料的车削一、不锈钢车削技术二、高温合金车削技术三、车削高锰钢四、车削冷硬铸铁
五、车削淬硬钢六、车削铜合金七、车削铝合金八、车削有机玻璃九、车削橡胶初级车工知识试卷初
级车工知识标准答案中级车工知识试卷中级车工知识标准答案参考文献
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