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内容概要

本书结合焊接实践中经常出现的问题和作者多年的实践，详实介绍了焊接基础知识、焊接接头、电弧
焊接方法、典型金属材料的焊接、基本操作技术与技巧、焊接实例以及焊接应力变形及焊接缺陷、焊
接劳动卫生与防护等方面的内容。
    本书可作为初级电焊工的自学参考书，也可作为技工学校，职业高中的教学参考书。
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