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内容概要

　　本书包括两部分，第一部分是板料成形工艺及模具设计，涉及冲裁、拉深、弯曲等基本冲压工艺
及模具设计方面的內容；第二部分是体积成形工艺及模具设计；涉及毛坯准备、加热规范、锻后处理
、自由锻、锤上模锻、压力机模锻等基本锻造工、艺及模具设计方面的內容。
　　本书适合高等院校材料成形及控制工程专业、模具专业的本科生和研究生作教材使用，也可供相
关专业的工程人员、科研人员借鉴使用。
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