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内容概要

　　本书以金属切削机床为核心，以切削加工方法贯穿始终，结合长期以来高等职业教育教学改革实
践，把金属材料、金属切削原理与刀具、金属切削机床、现代制造技术等课程的相关内容有机地结合
在一起，注重基本理论在实际生产中的应用及解决实际问题能力的培养，形成一种新的教材体系。
　　本书共11章，主要内容包括切削过程和刀具结构要素、切削参数的合理选择和已加工表面质量、
金属切削机床的基本知识、车床及车削加工、铣床及铣削加工、磨床及磨削加工、钴镗加工、齿轮加
工、刨削与拉削加工、螺纹加工及现代制造技术。
　　本书适合于高等职业院校机械制造类和机电技术应用类专业教学使用，也可供相关专业的工程技
术人员参考。
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