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内容概要

本书遵从“淡化理化、管用够用、培养技能、重在应用”的编写原则，内容特点是实践操作性、系统
性、综合性强，操作动作多用图形表示，循序渐进的按照操作步骤进行讲解，讲清讲透，易于掌握和
理解，并参考了国外类似教材的思想和特点，是一本具有很强实用性的技能实训教材。
本书所涉及的内容主要有测量及划线、车工、铣工、数控车和加工中心的实践操作或编程，所有操作
技能的讲解都以项目进行。
目的明确。
层次清晰。
　　本书适用于普通高校和高等职业院校机械类、自动化和电子类专业学生金工实习和技能实训。
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