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内容概要

本书是国内第一部系统阐述面向快速制造的特种加工技术的论著。
其内容是作者及其所负责的科研团队承担国家自然科学基金重点和面上项目、辽宁省和大连市科技计
划项目的科研成果和工作实践的总结，并补充了结题后在本领域继续研究的新进展，重点论述面向制
造的快速响应在特种加工方面的新成果、新观点、新方法。
主要内容包括可控电解珩磨复合加工新技术、混粉电火花大面积镜面加工技术、超声波铣削加工原理
及相关技术、基于蜡模的快速精密铸技术。
本书在阐述技术原理的同时，注重技术的应用，以便让读者全面地了解并掌握面向快速制造的特种加
工技术。
    本书可以作为高等院校机械专业的研究生、本科生教材，也可供从事特种加工的科研、工艺、教学
人员参考。
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章节摘录

　　第1章　绪论　　特种加工是利用各种物理的、化学的能量去除或添加材料，以达到零件设计要
求的加工方法的总称。
由于这些加工方法的加工机理以溶解、熔化、气化、剥离为主，且多数为非接触加工，因此对于高硬
度、高韧性材料和复杂形面、低刚度零件是无法替代的加工方法，也是对传统机械加工方法的有力补
充和延伸，并已成为机械制造领域中不可缺少的技术内容。
目前，这一技术正向着自动化、柔性化、精密化、集成化、智能化和最优化方向发展，在已有的工艺
不断完善和定型的同时，新的特种加工技术不断涌现，如快速原形制造技术、在线电解修整砂轮镜面
磨削技术、时变场控制电化学机械加工技术、三维型腔简单电极数控电火花仿铣技术、混粉电火花大
面积镜面加工技术、磁粒研磨技术和电铸技术等。
新的特种加工技术是在传统的特种加工技术的基础上，紧密结合材料、控制和微电子技术而发展起来
的，并随着产品快速响应市场需求，正在形成面向快速制造的特种加工技术新体系。
　　1.1 特种加工技术的研究现状和发展趋势　　1.1.1 人工智能技术为特种加工工艺规律建模奠定了
基础　　特种加工的微观物理过程非常复杂，往往涉及电磁学、热力学、流体力学、电化学等诸多领
域，其加工机理的理论研究极其困难，通常很难用简单的解析式来表达。
近年来，虽然各国学者采用各种理论对不同的特种加工技术进行了深入的研究，并取得了卓越的理论
成就，但离定量的实际应用尚有一定的距离。
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