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前言

　　本书的第1版出版已8年。
经过仔细修订出版的为第2版，主要目标是为了适应教学内容和课程体系改革以及拓宽专业面的需求
。
　　2000年以后，机械加工技术以非常快的速度发展，机械设计制造及自动化专业的教学也发生了一
定的变化。
但是机械加工的基本理论仍然是机械制造技术发展的根基，基础必须扎实，能力才有拓展的空间。
本次修订的理念是进一步夯实基础，跟踪新技术拓展学生思维空间；加强制造技术的基本理论，注重
突出工程性、实践性和应用性；内容的编排上尽量体现学生工艺能力的培养；尽管提倡“宽口径”，
但进一步加强加深专业知识教学仍然是不能动摇的。
本书修订后出版的第2版在内容上反复精练传统的机械制造内容，吸收机械制造的新理论，展现了机
械制造领域的先进技术。
与第1版比较，第2版更明确地反映了作者多年的教学实践和科研成果，更加突出地分析了工艺系统刀
具与工件的微观弹性振动对加工过程、加工精度和表面质量的影响。
　　本次修订首先对第1版的排版错误和某些失误进行了纠正，重新绘制了全部插图，提高了所有插
图的质量。
在内容上，第2版删除了机器装配工艺基础一章；在第2章中删除铰链夹紧机构，使内容更加适合教学
学时的要求；在机械加工表面质量一章中增加了高速切削和超声波振动切削内容；全面修订了现代制
造技术一章，增加了现代制造技术的制造自动化技术、先进生产制造管理技术内容，更新了现代制造
的工艺技术手段和方法；对书后的习题作了删简。
　　朱瑛参加本次修订工作，主要完成了第7章的修订，并绘制了全书的插图草稿。
于超修订了第1章和书后的习题。
张建中修订了第1章～第6章的内容。
全书经张建中修改、补充和定稿。
本书承全国高等学校制造自动化研究会常务理事、东北分会理事长、哈尔滨工业大学王广林教授审阅
并提出宝贵意见，谨致以真心的谢意。
　　书中不足和错误之处，希望读者给予批评指正。
意见请寄沈阳航空工业学院机电工程学院。
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内容概要

　　机械制造工艺过程的基本概念、工艺尺寸链理论；机床夹具结构设计的基本原理、机床夹具精度
设计的基本理论；工艺路线设计、机床工序设计，工艺尺寸图表的设计及应用；机械加工过程中工艺
系统的运动学分析、动力学分析及加工过程的控制；机械加工精度理论及其控制；机械加工表面质量
，提高表面质量的加工方法；现代制造技术的制造自动化技术、现代制造的工艺技术、先进生产制造
管理技术。
书后附有习题。
　　《机械制造工艺学（第2版）》是2000年《机械制造工艺学》修订版，內容符合全国高等工业学校
机械专业教学指导委员会《机械制造工艺学》教材编审组制订的教学大纲。
　　《机械制造工艺学（第2版）》作为普通高等院校“十一五”规划教材，适合于普通高等院校机
械设计制造及自动化专业师生使用，也可供技术人员参考。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造工艺学>>
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工件内应力引起的变形5.4　加工误差的综合分析方法5.5　提高加工精度的工艺措施第6章　机械加工
表面质量6.1　概述6.2　表面粗糙度及其控制措施6.3　加工表面物理、机械性能变化及其影响因素6.4
　提高表面质量的加工方法及工艺第7章　先进制造技术7.1　概述7.2　制造自动化技术7.3　现代制造
工艺技术7.4　先进生产制造管理技术7.5　先进制造技术的未来发展趋势习题参考文献
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章节摘录

　　第1章 工艺过程概述　　1.1 生产过程与工艺过程　　一、生产过程　　在机械制造厂制造机器时
，将原材料转变为成品的全过程称为生产过程。
它包括原材料的运输和保存、生产准备工作（如生产计划的制订、工艺过程的编制、生产工具的准备
等）、生产辅助性工作（如设备的维修、工具的刃磨、生产的统计和核算等）以及直接作用于生产对
象的工作。
生产过程中直接作用于生产对象的工作最重要。
工厂的生产过程主要分为：毛坯的制造（如铸造、锻造、焊接），零件的加工（机械加工、冲压、热
处理、表面处理），部件和整机的装配，机械的检验调试。
　　二、工艺过程　　机器的生产过程中，改变生产对象的形状、尺寸、相对位置和性质等使其成为
成品或半成品的过程称为工艺过程。
以文件的形式确定下来的工艺过程称为工艺规程。
　　由原材料经浇铸、锻造、冲压或焊接而成为铸件、锻件、冲压件或焊接件的过程分别称为铸造、
锻造、冲压或焊接工艺过程。
将铸件、锻件毛坯或钢材经机械加工方法，改变它们的形状、尺寸、表面质量，使之成为合格零件的
过程，称为机械加工工艺过程。
在热处理车间，对机器零件的半成品通过各种热处理方法，直接改变它们的材料性质的过程称为热处
理工艺过程。
最后，将合格的机器零件和外购件、标准件装配成组件、部件和机器的过程，则称为装配工艺过程。
　　尽管人们设想将来某时能够进行无屑加工，各种成形加工方法也可能已经达到相当高的水平，然
而，机械加工仍然是目前获得高加工精度的主要方法，仍然是生产过程中劳动量所占比重最大的过程
。
在工艺过程中，机械加工工艺过程占有重要的地位。
　　三、机械加工工艺过程的组成　　机械加工工艺过程是由一个或若干个顺序排列的工序所组成。
工序是工艺过程的最基本单元。
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