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前言

　　为在我国推动数控技术的发展，国家在数控从业人员中实行了职业资格证书制度。
为配合国家职业技能鉴定考试，我们根据《国家职业标准——数控铣工》、《国家职业标准——数控
车工》、《国家职业标准——加工中心操作工》的要求，编写了针对国家职业技能鉴定考试的系列培
训教材，旨在帮助读者顺利通过职业技能鉴定考试，取得职业技能资格证书。
　　本系列培训教材紧贴《国家职业标准》，在内容上，力求体现“以职业活动为导向，以职业能力
为核心”的指导思想，突出职业培训特色。
在结构上，针对职业活动的领域，按照模块化的方式，分类别进行了编写。
系列培训教材中的仿真、手工编程、自动编程、以及实际操作的内容，是按中级、高级和技师分别编
写的。
但由于三者的理论内容基本一致，我们编写了这本《数控加工理论基础》。
该书适用于对各级别数控车工、数控铣工、加工中心操作工的理论知识进行培训，是读者参加职业技
能鉴定，学习理论知识部分的得力助手。
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内容概要

本书是国家数控职业技能鉴定的基本要求部分，是技能鉴定的理论基础。
内容包括职业道德、基础理论知识、机械加工基础知识、安全文明生产和环境保护知识、质量管理知
识和相关法律、法规知识六个大项，在这六个项目中，又分别对机械制图、工程材料与热处理、公差
与配合、计算机基础等12科目的内容进行了概述，目的是把分散的知识集中起来，已够用为度，便于
大家复习和掌握。
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章节摘录

　　专用夹具一般在批量生产中使用。
除大批大量生产之外，中小批量生产中也需要采用一些专用夹具，但在结构设计时要进行具体的技术
经济分析。
　　（3）可调夹具。
某些元件可调整或更换，以适应多种工件加工的夹具，称为可调夹具。
可调夹具是针对通用夹具和专用夹具的缺陷而发展起来的一类新型夹具。
对不同类型和尺寸的工件，只需调整或更换原来夹具上的个别定位元件和夹紧元件便可使用。
它一般又可分为通用可调夹具和成组夹具两种。
前者的通用范围比通用夹具更大；后者则是一种专用可调夹具，它按成组原理设计并能加工一族相似
的工件，故在多品种，中小批量生产中使用有较好的经济效果。
　　（4）组合夹具。
采用标准的组合元件、部件，专为某一工件的某道工序组装的夹具，称为组合夹具。
组合夹具是一种模块化的夹具。
标准的模块元件具有较高精度和耐磨性，可组装成各种夹具。
夹具用毕可拆卸，清洗后留待组装新的夹具。
由于使用组合夹具可缩短生产准备周期，元件能重复多次使用，并具有减少专用夹具数量等优点，因
此组合夹具在单件，中小批量多品种生产和数控加工中，是一种较经济的夹具。
　　（5）拼装夹具。
用专门的标准化、系列化的拼装零部件拼装而成的夹具，称为拼装夹具。
它具有组合夹具的优点，但比组合夹具精度高、效能高、结构紧凑。
它的基础板和夹紧部件中常带有小型液压缸。
此类夹具更适合在数控机床上使用。
2.按使用机床分类夹具按使用机床不同，可分为车床夹具、铣床夹具、钻床夹具、镗床夹具、齿轮机
床夹具、数控机床夹具、自动机床夹具、自动线随行夹具以及其他机床夹具等。
　　3.按夹紧的动力源分类　　夹具按夹紧的动力源可分为手动夹具、气动夹具、液压夹具、气液增
力夹具、电磁夹具以及真空夹具等。
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编辑推荐

　　数控大赛获奖选手参与编写　　参加职业鉴定人员的必备书
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