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前言

　　随着工业化的高速发展，铸造工业正走向专业化规模生产，绿色铸造技术将成为21世纪的发展趋
向。
传统铸造业正逐渐向高质量、低消耗、无污染、高效率的现代铸造业转变。
随着对铝合金铸件质量要求的不断提高，用传统的低压铸造设备和工艺浇注的铸件质量已越来越满足
不了用户的需求，并且传统的低压铸造生产存在生产效率低下、生产过程不稳定、自动化程度低、容
易受外界因素影响等缺点。
而以电磁泵铸造技术为核心，辅之以铝液的熔炼净化、平稳输送、检测与控制等多项技术组成的一个
工艺系统，克服了传统低压铸造工艺的缺陷，使铸件的质量大大提高，被认为是铝铸件生产最有发展
前途的低压铸造工艺方法。
　　另外，在生产铝合金铸件方面，为提高铸件成品率，常采用加大切削用量的方法来减小铸造缺陷
，这样不仅降低了材料的利用率，而且增加了毛坯重量。
电磁泵定量浇注技术的发展将从根本上解决铸件质量低下的现状。
　　为此开发适用于铝铸件低压铸造工艺要求以及定量浇注电磁泵铸造设备势在必行。
　　山西省铸造新工艺工程技术研究中心长期从事电磁泵铸造技术理论和应用研究，特别是研制的产
品现已应用于国内企事业单位铝铸件低压铸造和定量浇注的生产，从而极大地提高铝铸件的产品质量
和生产效率。
该产品在国内属于首创，并取得多项发明专利。
　　全书共分7章，包括铸造技术发展、直流电磁泵、直流电磁泵关键部件设计及实验、直流电磁泵
在定量浇注中的应用、直流双联电磁泵关键技术、直流电磁泵在低压铸造的应用以及直流电磁泵中耐
火材料。
　　本书在撰写过程中得到中北大学杨晶教授、侯击波副教授、党惊知教授、白培康教授、徐宏教授
、李传大讲师、韩涛讲师、任霁萍等老师和张江峰、戴雷、霍会娟等研究生的支持和帮助，在此深表
感谢。
　　本书由侯击波副教授、党惊知教授主审，并提出许多宝贵意见，特致感谢。
　　本书面向铸造领域的科研和工程技术人员，也可作为材料加工工程专业研究生及本科生的教材。
　　限于学术水平，书中不妥之处难免，敬请批评指正。
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内容概要

本书介绍电磁泵铸造技术，共分7章：铸造技术发展；直流电磁泵；直流电磁泵关键部件设计及实验
；直流电磁泵在定量浇注中的应用；直流双联电磁泵关键技术；直流电磁泵在低压铸造中的应用；直
流电磁泵中耐火材料。
    本书可作为铸造领域科研人员和工程技术人员的参考资料，也可作为材料加工工程专业研究生教材
。
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章节摘录

　　第1章 铸造技术发展　　铸造是将熔炼好的金属液体浇注入铸型内，经冷却凝固获得所需形状和
性能的零件的制作过程，是常用的制造方法。
其优点是：制造成本低，工艺灵活性大，可以获得复杂形状和大型的铸件，在机械制造中占有很大的
比重，如机床占60％～80％，汽车占25％，拖拉机占50％～60％。
我国是世界上较早掌握铸造技术的国家，如今已是世界铸造生产大国，铸件年产量达1000多万吨，仅
次于美国。
　　随着工业技术的发展，铸造技术的发展也很迅速，特别是19世纪末和20世纪上半叶，出现了很多
新的铸造方法，如低压铸造、陶瓷铸造、连续铸造等，在20世纪下半叶得到完善和实际应用。
由于现今对铸造质量、铸造精度、铸造成本和铸造自动化等要求的提高，铸造技术向着精密化、大型
化、高质量、自动化和清洁化的方向发展，例如，我国这几年在精密铸造技术、连续铸造技术、特种
铸造技术、铸造自动化和铸造成型模拟技术等方面发展迅速。
　　众所周知，铝是地球上储量最多的金属元素，占地壳质量的8.13％，超过铁的储量（铁占地壳质
量的5％）。
按现在的开采速度，地球上铁的储量仅可供开采300年。
可以预料，今后的世界将是以铝合金为龙头的新材料时代。
但是铝元素非常活泼，铝液在空气中铸造很容易造成大量氧化夹杂物，并大量吸收环境中气体，造成
铸件夹杂和气孔缺陷。
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编辑推荐

　　业内首创第一本指导性图书；笔者20余年的辛勤劳动成果的结晶；汇集近年来电磁泵发展的最新
前沿知识。
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