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前言

　　为在我国推动数控技术的发展，在其从业人员中实行国家职业资格证书制度，配合国家职业技能
鉴定考试，我们根据《国家职业标准——数控铣工》、《国家职业标准——加工中心操作工》、《国
家职业标准——数控车工》的要求，编写了针对国家职业技能鉴定考试的系列培训教材，旨在帮助读
者顺利通过职业技能鉴定考试，取得职业技能资格证书。
　　系列培训教材紧贴《国家职业标准》，在内容上，力求体现“以职业活动为导向，以职业能力为
核心”的指导思想，突出职业培训特色。
在结构上，针对职业活动的领域，按照模块化的方式，分类别进行了编写。
系列培训教材《数控车床操作工》、《数控铣床／加工中心操作工（高级）》中的仿真、手工编程、
自动编程以及实际操作的内容，是按中级、高级和技师分别编写的。
但由于三者的理论内容基本一致，我们又编写了《势控加工理论基础》一书。
　　本书是“数控铣／加工中心”高级工级别的鉴定教材。
我们从全匡各地职业技能鉴定的不同情况人手，力争内容贴近国家职业标准但又不拘泥于标准，与大
部分省份的鉴定形式相吻合，组织有丰富经验的老师，编写了这本教材。
　　本书由山东技师学院练军峰主编（第三模块），参加本书编写的有山东劳动职业技术学院袁宗杰
（第一模块），广东省江门市技师学院谭秀霞、邝幸胜（第二模块），山东技师学院李举、滕州市技
工学校李玉军（第四模块），广州市公用事业高级技工学校王志敏（第五模块）。
在编写过程中得到了许多老师专家的大力支持与帮助，在此表示衷心的感谢！
由于时间仓促，编著者水平有限，不足之处仍在所难免，欢迎读者和同行们提出宝贵意见和建议。
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内容概要

本书是根据国家职业标准数控铣和加工中心高级工部分的知识和技能要求，按照岗位培训的需要编写
的。
本书包括概论、加工准备、数控程序、实操分析、机床维护与精度分析五个模块内容。
通过典型工件的加工实例介绍，为解决生产实际中铣削加工难题和高级工鉴定考核提供了借鉴。
本书附录部分附有高级工鉴定的真题与答案，能够使学员有针对性地检验自己的学习效果。
    本书主要作为企业和高级技校、技师类院校培训学员的教材，也可作为高级技校、高职和各种短训
班的教学用书，同时也能为企业人员的自学提供帮助。
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书籍目录
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章节摘录

　　二、数控铣常用夹具　数控铣削加工常用的夹具有下列几种：　　（1）万能组合夹具适用于小
批量生产或研制时的中、小型工件在数控铣床上进行铣加工。
　　（2）专用铣切夹具是特别为某一项或类似的几项工件设计制造的夹具，一般在批量生产或研制
时非用不可时才采用。
　　（3）多工位夹具可以同时装夹多个工件，可减少换刀次数，也便于一面加工，一面装卸工件，
有利于缩短准备时间，提高生产率，较适宜于中批量生产。
　　（4）气动（或液压）夹具适用于生产批量较大，采用其他夹具又特别费工、费力的工件。
能减轻工人劳动强度和提高生产率，但此类夹具结构较复杂，造价往往较高，而且制造周期较长。
　　（5）真空夹具适用于有较大定位平面或具有较大可密封面积的工件。
有的数控铣床（如壁板铣床）自身带有通用真空平台，在安装工件时，对形状规则的矩形毛坯，可直
接用特制的橡胶条（有一定尺寸要求的空心或实心圆形截面）嵌入夹具的密封槽内，再将毛坯放上，
开动真空泵，就可以将毛坯夹紧。
对形状不规则的毛坯，用橡胶条已不太适应，须在其周围抹上腻子（常用橡皮泥）密封，这样做不但
很麻烦，而且占机时间长，效率低。
为了克服这种困难，可以采用特制的过渡真空平台，将其叠加在通用真空平台上使用。
　　除上述几种夹具外，数控铣削加工中也经常采用虎钳、分度头和三爪夹盘等通用夹具。
　　三、数控铣常用夹具的选用原则　　在选用夹具时，通常需要考虑产品的生产批量，生产效率，
质量保证及经济性等，选用时可参照下列原则：　　（1）在生产量小或研制时，应广泛采用万能组
合夹具，只有在组合夹具无法解决工件装夹时才可放弃；　　（2）小批或成批生产时可考虑采用专
用夹具，但应尽量简单；　　（3）在生产批量较大时可考虑采用多工位夹具和气动（或液压）夹具
。
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