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前言

　　“公差与测量技术”是高职高专院校机械类和机电类各专业的重要职业基础课。
本教材通过任务驱动的项目化学习，使学生获得模具零件和机械典型零件的几何量公差制度知识，掌
握通用量具和最新精密测量仪器的测量技能，培养具有零件测量和产品检测的专业技能，养成“一丝
不苟、精益求精”的职业素养，达到适应产品质量检测岗位能力。
本书共分十个项目，每个项目的内容均以测量技能训练为主线，按照提出测量任务、介绍公差知识、
测量方案确定到得出测量结果及评价的顺序，完全参照企业真实测量环境、机械零件或模具零件、图
纸、检测设备等来设置测量项目。
同时，围绕培养技术含量较高的生产第一线实用型和技术应用型专业技术人员的目标，按照“做中学
、学中做、教学做为一体”，推行理实一体化的模式，将公差理论知识全面融人十大测量项目中。
测量操作遵循从简单到复杂、被测零件精度从低级到高级、测量任务从单一到综合进行设计，并且突
显机械专业发展的最新成果，将国际先进光电精密检测设备，如三坐标测量机、三维影像测量仪等国
际先进精密测量技术引入本教材。
参加本书编写的有温州职业技术学院南秀蓉（项目1、项目4、项目10）、潘淑微（项目9）、余键（项
目6）、宋荣（项目8），辽宁信息职业技术学院马素玲（项目5、项目7），南山学院杨丽娟（项目2）
，武汉工业职业技术学院宋晶（项目3），中国水产温州渔业机械公司朱海军（项目1）。
本书由温州建达电子有限公司黄松梅高级工程师担任主审，在此表示衷心感谢。
本书被浙江省教育厅列为浙江省“十一五”重点教材建设项目。
限于编著者的水平，书中难免存在不足和错误，恳请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《公差与测量技术》包括工件外圆和长度测量、内孔和中心高测量、几何误差检测、表面粗糙度
测量、角度与锥度测量、螺纹误差测量、齿轮误差测量、三坐标测量、三维影像测量、零件综合测量
等十个项目内容，每章后附有习题。
《公差与测量技术》概括了公差、配合与零件测量的主要内容，采用我国公差与配合的最新标准，按
照任务驱动项目化教学的理念，突出技术应用性，注重实训和新技术在长度测量中的应用。
《公差与测量技术》可供高职高专院校模具设计与制造专业及机械类各专业使用，并可供机械行业的
工程技术人员、检验人员参考。
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书籍目录

项目1 外圆和长度测量1.1 给定检测任务1.2 问题的提出1.3 工件外圆和长度尺寸的认识1.3.1 尺寸基本术
语1.3.2 偏差术语1.3.3 公差术语1.3.4 孔、轴的公差与国家标准1.3.5 公差与配合在图样上的标注1.3.6 线性
尺寸的一般公差1.4 工件外圆和长度测量1.4.1 常用量具和测量方法1.4.2 认识游标卡尺1.4.3 认识深度游
标卡尺1.4.4 认识外径千分尺习题项目2 内孔和中心高测量2.1 给出检测任务2.2 问题的提出2.3 配合的认
识2.3.1 配合类型2.3.2 配合公差带2.3.3 配合的标注2.3.4 配合制2.3.5 公差与配合的选用2.4 内孔和支架中
心高测量2.4.1 实际生产中常用的检测器具2.4.2 通用计量器具测量内孔尺寸2.4.3 中心高测量2.5 拓展知
识2.5.1 量规公差带设计2.5.2 量规结构设计2.5.3 量规其他技术要求2.5.4 工作量规设计举例习题项目3 几
何误差检测3.1 给出检测任务3.2 问题的提出3.3 对几何公差的认识3.3.1 零件的几何要素及分类3.3.2 几何
公差的特征项目和符号3.3.3 几何公差的标注：3.3.4 形状公差3.3.5 方向、位置和跳动公差3.4 几何误差
检测3.4.1 测量器具3.4.2 测量原则3.4.3 几何误差检测3.5 拓展知识3.5.1 公差原则3.5.2 几何公差选择习题
项目4 表面粗糙度测量4.1 给定检测任务4.2 问题的提出4.3 认识表面粗糙度4.3.1 表面粗糙度的概念4.3.2 
表面粗糙度对零件使用性能的影响4.3.3 表面粗糙度基本术语及评定4.3.4 表面粗糙度的评定参数4.3.5 一
般规定4.3.6 表面粗糙度符号及标注4.3.7 表面粗糙度数值的选择4.4 表面粗糙度测量4.4.1 比较法4.4.2 针
描法4.4.3 光切法习题项目5 角度、锥度测量5.1 给定检测任务5.2 问题的提出5.3 圆锥及公差的认识5.3.1 
圆锥及其配合的主要几何参数5.3.2 锥度与锥角5.3.3 圆锥公差及应用5.3.4 圆锥配合5.3.5 未注圆锥公差角
度的极限偏差5.4 圆锥角测量5.4.1 仪器介绍5.4.2 测量方法5.4.3 量具维护与保养习题项目6 螺纹误差测
量6.1 给定检测任务6.2 问题的提出6.3 普通螺纹知识6.3.1 螺纹的种类及使用要求6.3.2 普通螺纹的基本几
何参数6.3.3 螺纹几何参数对互换性的影响6.3.4 普通螺纹的公差与配合6.4 螺纹测量6.4.1 测量种类6.4.2 
单项测量常用量具6.4.3 测量步骤6.5 拓展知识——梯形螺纹丝杠与螺母标准简介习题项目7 齿轮误差测
量7.1 给定测量任务7.2 问题的提出7.3 对齿轮的认识7.3.1 圆柱齿轮传动的要求7.3.2 圆柱齿轮加工误差及
评定参数7.3.3 渐开线圆柱齿轮精度标准及其应用7.4 齿轮精度等级评定参数测量7.4.1 测量仪器7.4.2 测
量方法习题项目8 三坐标测量8.1 给定检测任务8.2 问题的提出8.3 测量数据任务8.4 三坐标测量机相关知
识8.4.1 三坐标发展历史8.4.2 三坐标测量机的功能原理8.4.3 三坐标测量机的分类与结构8.4.4 三坐标测量
机测量方法习题项目9 三维影像测量9.1 给定检测任务9.2 问题的提出9.3 认识三维影像测量仪9.3.1 光学
式坐标测量仪构造原理与性能指标9.3.2 Measure-XTM软件操作界面9.4 三维影像测量9.5 拓展知识9.5.1 
计量光栅9.5.2 激光技术习题项目10 零件综合测量10.1 给定检测任务10.2 零件综合测量10.3 拓展知
识10.3.1 键连接的公差与测量10.3.2 滚动轴承的公差与配合10.3.3 尺寸链习题
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章节摘录

　　1.传递运动的准确性传递运动的准确性就是要求从动齿轮在一转范围内的最大转角误差不超过规
定的数值，以使齿轮在一转范围内传动比的变化尽量小，满足传递运动的准确性要求。
由于齿轮副的制造误差和安装误差，使从动齿轮的实际转角与理论转角产生偏离，导致实际传动比与
理论传动比产生差异。
2.传动平稳性要求齿轮传动的瞬时传动比的变化尽量小，以减小齿轮传动中的冲击、振动和噪声，保
证传动平稳性要求。
3.载荷分布的均匀性齿轮传动中如果齿面的实际接触不均匀会引起应力集中，造成局部磨损，缩短齿
轮的使用寿命。
因此，必须保证啮合齿面沿齿宽和齿高方向的实际接触面积，以满足承载的均匀性要求。
4.侧隙的合理性装配好的齿轮副啮合传动时，非工作齿面间应留有一定的间隙，用以储存润滑油，补
偿因温度变化和弹性变形引起的尺寸变化，以及齿轮的制造误差、安装误差等影响，防止齿轮传动时
出现卡死或烧伤现象。
但是由于齿轮的用途和工作条件不同，对齿轮上述四项使用要求的侧重点也会有所不同。
如精密机床、分度齿轮和测量仪器的读数齿轮主要要求传递运动的准确性，对传动平稳性也有一定的
要求，当需要可逆转传动时，应对侧隙加以限制，以减小反转时的空程误差，而对载荷分布均匀性要
求不高。
汽车、拖拉机和机床的变速齿轮主要要求传递运动的平稳性，以减小振动和降低噪声。
轧钢机械、起重机械和矿山机械等重型机械中的低速重载齿轮主要要求载荷分布的均匀性，以保证足
够的承载能力。
汽轮机和涡轮机中的高速重载齿轮，对运动的准确性、平稳性和承载的均匀性均有较高的要求，同时
还应具有较大的间隙，以储存润滑油和补偿受力产生的变形。
7.3.2 圆柱齿轮加工误差及评定参数1.齿轮加工误差的主要来源及其特性产生齿轮加工误差的原因很多
，其主要来源于加工齿轮的机床、刀具、夹具和齿轮坯本身的误差及其安装、调整误差。
按误差相对于齿轮的方向特征，齿轮的加工误差可分为切向误差、径向误差和轴向误差；按误差在齿
轮一转中出现的次数分为长周期误差和短周期误差。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<公差与测量技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


