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前言

塑料成型加工技术是一种实用性极强的综合性技术，而在成型加工中常见故障、诊断与排除方法又是
这一技术的核心技术，它是几代塑料加工者知识与实践经验的总结。
熟练掌握这一技术并灵活运用就能制备出合格的塑料制品，确保产品质量。
为了普及塑料成型加工技术的基础知识，指导人们解决塑料加工中遇到的常见问题，我们在广泛收集
相关资料的基础上，根据长期成型加工实践，采用问答的方式，编写出《塑料成型常见故障诊断与排
除》一书。
全书共五章，包含问答900多个，较为详细地介绍了塑料注射成型、挤出成型、吹塑成型、模压成型和
低压成型中常见故障、诊断与排除方法。
对每一故障采用故障表现、产生原因及排除方法的编写格式进行了较为详尽的介绍。
本书注重实用性、趣味性、可操作性，采用问答的方式，较为生动直观地介绍了每一故障的表现、产
生的原因及排除方法，语言简练、通俗易懂，图文并茂。
它是塑料成型加工、材料研究、产品设计、管理、销售和教学人员必读之书，也是技术工人和实际操
作人员技能培训的良好教材。
若本书的出版发行能对我国的塑料加工业技术创新和进步起到促进作用，作者将感到无比欣慰。
由于水平有限，文中不妥之处在所难免，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书采用问答方式，较为详细地介绍了塑料注射成型、挤出成型、吹塑成型、模压成型和低压成型中
常见故障、诊断与排除方法，是塑料成型加工、材料研究、产品设计、生产、管理、销售和教学人员
必读之书，也是技术工人和实际操作人员技能培训的良好教材。
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章节摘录

插图：1.注射机液压系统压力升不上去或根本无压是何原因？
如何解决？
（1）油泵磨损严重或损坏，主要是叶片和定子表面接触不良，磨损量大于1.5 mm后，密封失效。
应根据技术特性修复或更换油泵。
（2）溢流阀主阀芯的圆柱面磨损，有划痕或拉毛使阀芯动作不灵活或完全卡死，弹簧太松或失效。
对拉毛部位用金相砂纸打磨抛光或更换同型号的溢流阀。
（3）吸油管接头漏气或密封效果差。
更换或加固橡胶油封。
（4）油液黏度过低或黏度变化超过规定黏度的20％。
使用规定黏度的液压油。
（5）单向锥体部分严重磨损，泄漏高压油。
应更换单向阀或修复单向阀锥体部分。
（6）充液阀活塞密封损坏。
应更换密封垫。
（7）油泵联轴节损坏。
更换联轴节。
（8）液压系统管路无压力。
应检查节流阀疏通阻尼孔。
2.注射机不能进料且不能注射是何原因？
如何解决？
（1）加热电阻圈工作不正常，温度不稳定。
应固定连接触点或更换电阻圈。
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编辑推荐

《塑料成型常见故障诊断与排除》是由国防工业出版社出版的。
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