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前言

钳工是机电产品制造行业中的两大主力工种之一。
任何一件高品质的产品完成，从原、辅材料入库→加工前预处理→零件选配→部件装配→总机装配→
整机调试→启运安装→维护检修等，几乎与各类钳工都有干系。
因此，钳工与其他各工种相比，其分支工种最多，涉及面最广，分工也最细。
要做一名优秀的高级钳工和技师，除了要具备良好的职业道德和健康的体格外，还必须有一个聪慧的
大脑和灵巧的双手。
除了要熟练掌握和运用錾削、锯削、锉削、刮削、划线、钻孑L、攻丝、研磨、测量等基本功外，还
要面对企业新产品的试制、高精难度零件的加工、机床设备疑难杂症的排除、产品质量和安全事故的
分析等棘手难题，这时就必须拿出自己的技术判断和实施方案。
例如：某些运行中的机床设备发生故障要尽快去排除，如一时不具备某些专项仪器探测知识，可以凭
日常积累和总结的实践经验，甚至凭自己“原生态”的听、视、触或嗅觉等感官，就能立即判断其故
障原因所在，并很快地采取措施排除。
又如：面对一些复杂的难加工零件，按常规需选择某些价格不菲的特种工具，或应安排在某种具有高
精度数控设备上才能完成。
但在企业无力为之时，可以因地制宜地改造旧机床，设计制造整套经济而实用的夹具、刀具和量具，
在较短的周期内，按质、按量拿下这类高品质零件。
这既磨练和提高了自己的技艺水平，又能使产品加工成本下降十几倍甚至几十倍。
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内容概要

本书以钳工工作中的经验总结为主，以图文并茂的形式，展示了经过改进或自制的独具匠心的钳工工
具＼夹具、加工技巧、设备及零件的故障诊断及维修方法、设备拆装等方面经验实例，旨在有效的提
高钳工加工质量和工作效率，减轻操作者的劳动强度，降低劳动成本，给读者解决实际中遇到的钳工
问题提供参考。
    本书内容充实、实用，尤其适合中小型机械企业的钳工、划线工、设备维修工、工艺人员阅读，也
可作为职业院校师生学习、参考用书。
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窍43.巧画正五边形44.快速划线工具45.直线或曲线移动的划针46.划制橡皮垫圈法47.薄板料边缘快速划
线法48.快速划圆仪49.法兰盘划线圆心定位器50.巧测缺圆半径法51.自动定心划线器52.巧用划线方箱53.
圆周划线工具54.自动转位和分度机构55.圆周任意等分划线尺⋯⋯
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章节摘录

插图：1）真空度下降的原因及解决方法（1）排气阀片损坏。
判定方法：启动电动机，几分钟后用手摸排气阀盖面，温度不均匀和阀盖面升温过快、过高都要使阀
片损坏。
解决方法：更换阀片。
（2）油过滤器堵塞。
判定方法：扳过滤器的连接头，打开手动阀，观察排油量。
解决方法：①清洗过滤器；②未装过滤器前，应打开手动阀观察阀杆的升降情况及油的流量。
（3）供油管路堵塞。
判定方法：可拆泵盖相连的接头，打开手动阀，观察流油情况，同时重点检查管路中设有节流器的部
位。
解决方法：清理管内壁的污物，更换变质胶垫。
（4）油泵叶轮损坏。
判定方法：拆开叶轮检查损坏的地方。
解决方法：①更换新叶轮；②注意定位销的位置。
（5）真空油质下降。
判定方法：油变为乳白色。
解决方法：更换。
（6）冷却水量太小。
判定方法：从冷却水的出口处看水的流量及水温。
解决方法：可调大水量或增大压力。
（7）真空泵进气口过滤网堵塞。
判定方法：拆除过滤网，检查堵塞情况。
解决方法：①清理过滤网；②清理工作区域的卫生，以免再吸人污物。
（8）各连接件面的密封材料失效。
判定方法：泵的侧盖垫及各管连接中的石棉垫变质失效，用鸡毛分段查看。
解决方法：①更换新垫；②清理干净后再粘密封胶；③拧紧连接螺母，避免漏气漏油。
（9）腔内各部控制间隙的变化。
判定方法：由于长时期的磨损，腔内的尺寸发生变化，用测量法得到控制间隙的变化。
解决方法：①按实际情况，采用调整法；②有些尺寸磨损后，用调整法不能解决，可用焊补后再加工
达到尺寸的要求。
（10）轴封失效。
判定方法：开机时，轴封处会出现吸气声或流油。
解决方法：①轴表面完好，胶圈末磨损，紧弹簧即可；②更换轴封胶圈或其他损坏件。
（11）主旋轴密封失效。
判定方法：拆卸检查主旋轴与滑块方孔及旋轴孔壁的损坏情况。
解决方法：①旋轴内方孔里的铜块损坏，根据情况可翻个面装配（重新绞螺孔）。
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编辑推荐

《钳工加工工艺经验实例》：经验的总结，智慧的结品，提高工作效率，降低凳动强度。
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