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内容概要

本书介绍了塑料成型模具设计知识和制造知识，包括塑料及其成型模具概要；塑料模具设计知识；压
塑压注模具设计知识；塑料成型模具的加工方法；塑料成型模具的装配及使用维护；共5个单元19个课
题。
每个课题包括材料阅读、知识讲解、知识拓展和相关练习等，从塑料成型材料的介绍到塑料成型方法
的介绍，层层深入，涉及塑料成型的基础工艺及相关模具的图样设计，运用了大量图表，使得本书更
加生动和易于理解，写作形式新颖，通俗易懂，非常适合中、高等职业技术院校模具设计与制造专业
，机械制造专业和数控加工专业的学生学习和参考；也可以作为相关专业的高级技工自学参考书。
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章节摘录

　　这对于塑料价格贵的应用项目意义尤其重大。
事实上，国际上主要的热流道生产厂商均在世界上石油及塑料原料价格昂贵的年代得到了迅猛发展。
因为热流道技术是减少废料，降低材料费用的有效途径。
　　（3）减少废品，提高产品质量。
在热流道模具成型过程中，塑料熔体温度在浇注系统里得到了准确的控制。
塑料可以更为均匀一致的状态流人各个模腔，使零件的品质更为一致。
另外，由于热流道成型的零件浇口质量好，脱模后残余应力低，零件变形小。
所以市场上很多高质量的产品均由热流道模具生产。
大家熟悉的Motorola手机，Hp打印机，Dell笔记本电脑里的许多塑料零件均用热流道模具成型。
　　工厂提示　　（4）消除后续工序，有利于生产自动化。
制件经热流道模具成型后即为成品，无需修剪浇口及回收加工浇注系统凝料等工序。
有利于生产自动化。
国外很多产品生产厂家均将热流道与自动化结合起来以大幅度地提高生产效率。
　　（5）扩大注塑成型工艺应用范围。
许多先进的塑料成型工艺是在热流道技术基础上发展起来的。
如PET预成型制作，在模具中多色共注，多种材料共注工艺。
STACK MOLD等。
　　尽管与冷流道模具相比，热流道模具有许多显著的优点，但模具用户亦需要了解热流道模具的缺
点，例如模具成本上升、制作工艺设备要求高、操作维修复杂等。
这些缺点在决定是否采用热流道前必须充分考虑。
　　工厂提示　　目前，世界上有许多热流道生产厂商和多种热流道产品系列，一个典型的热流道系
统均由如下几大部分组成，即热道板、喷嘴、温度控制器和辅助零件。
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