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内容概要

本书是根据教育部最新颁布的工程材料与机械制造基础课程的教学基本要求，并结合厦门大学、集美
大学等院校教学经验和教学改革需求，专门为非机械类专业学生工程技术训练实习(少学时)而编写的
。
编写中，坚持体现教材内容深度和广度适中、适度的原则，对传统的训练项目进行了精简，对基本工
艺本着“少、精、严”的原则，删减了现在制造业中较少使用的一些工艺方法，增加了数控加工、塑
料成型技术、特种加工、逆向工程与快速原型制造技术等内容。
    本书可作为高等学校非机械类各专业的工程技术训练实习教材，也可供高职、高专、成人高校相关
专业学生和企业机械工程技术人员参考。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<工程技术训练指导>>

作者简介

王大镇 
    1962年5月生，工学博士，教授，工程师，中国机械工程学会高级会员，中国宇航学会会员，福建省
机械工业联合会理事。
1986年大连交通大学“机械制造工艺及装备”专业本科毕业；1986～1995年在哈尔滨铁路局工业处哈
尔滨铁路内燃机械厂从事新产品开发及企业管理工作
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编辑推荐

　　《工程技术训练指导（非机械类）》共分11个章节，主要对非机械类专业学生工程技术知识作了
介绍，具体内容包括工程材料与金属热处理、钳工、车削加工、数控加工、塑料成型技术等。
该书可供各大专院校作为教材使用，也可供从事相关工作的人员作为参考用书使用。
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