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内容概要

　　本书是鱼雷制造技术专著，全书共分7章，突出了鱼雷研制过程中的关键制造工艺与技术，主要
内容包括鱼雷用材料及其加工特性、鱼雷制造工艺、鱼雷典型机械零部件、电子功能模块的加工技术
、鱼雷典型组部件装配调试和试验技术以及全雷总装技术。
各章之间既有内在联系，又有一定的独立性。
《鱼雷制造技术》是在多年鱼雷产品设计和制造的基础上，对多项科研成果的提炼和总结，突出了鱼
雷制造技术特色，内容具体、实用、工程应用性强，对鱼雷制造技术的发展有较大的推动作用。

　　本书可供从事鱼雷设计、生产、试验和使用部门的科技人员以及高等院校相关专业师生参考。
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章节摘录

版权页：插图：1.壳体类零件的结构及加工工艺特点一般来讲，鱼雷武器的总体部分均由几大段壳体
组成，同时加上其他的一些功能性壳体构件，使得壳体类零部件成为鱼雷加工中的一个重要组成部分
。
壳体类零件一般采用铝合金，其结构形状、工艺方法、所需设备都有一定程度上的相似之处。
在这些为数众多的壳体类零件中，为了减少毛坯材料的种类、规格，降低原材料的采购成本，其毛坯
多采用厚壁管材或铸件，这就使得壳体类零件的加工工艺方法主要是普通机械加工为主，其中主要的
工艺路线多为车、镗、热处理、数控等工序，切削加工余量大，大部分的材料切除率在90％，以上。
另外这类零件的一个主要特点是尺寸大，壁薄，刚性差，产品精度要求高，一般壁厚为5mm～10mm
。
其中最大的壳体直径（外径）可达西534.4 mm，长度1300mm以上，加上内腔分布着许多不对称的安装
凸台，对产品的尺寸精度保证非常不利，往往会由于加工应力的原因造成产品变形。
从结构上来看，由于此类壳体基本上均属于薄壁结构，加工装夹极易变形，因此对于此类零件加工工
序多，加工周期长，控制变形保证精度均需要有良好的环境条件及相应的加工手段。
2.曲面曲线类零件的结构及加工工艺特点在鱼雷产品中曲面曲线类典型零件有舵板、鳍板、螺旋桨、
叶片等。
这些零件的加工特点是加工工序复杂、加工周期长、加工过程受环境的影响大、刚性差、厚薄差大、
易变形超差等，给加工制造带来很大的难度，再加上一些空间位置不规则曲面，重叠系数大，在加工
制造时易发生干涉。
但工艺方法有一定的相似性，主要工艺路线为车、铣、热处理、数控加工等，此外部分零件还需要线
切割和拉削花键等工序。
鱼雷的高速、远航程、大航深等特点决定了其曲面曲线类零部件有较高的技术要求，许多零部件的结
构复杂，尺寸精度、形位精度和表面质量要求高。
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编辑推荐

《鱼雷制造技术》共由7章组成，各章之间既有内在联系，又有一定的独立性。
第1章概述鱼雷武器的组成及结构特点（从制造技术角度）；第2章阐述鱼雷常用材料及其加工特性；
第3章介绍鱼雷的制造工艺；第4章列举鱼雷典型机械零部件的加工技术；第5章描述鱼雷典型电子功能
模块的加工技术；第6章涉及鱼雷研制过程中的典型组部件装配调试和试验技术；第7章简述鱼雷的全
雷总装技术。
《鱼雷制造技术》可供从事鱼雷武器的设计、生产、试验、管理和使用的科研及工程技术人员参考，
也可供高等院校相关专业的师生参考。
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