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前言

　　车削加工是一种非常重要的机械加工方式，它是在车床上利用车刀对旋转工件进行切削加工。
车削加工已有悠久的历史，古代的车削加工是由艺人或工匠进行的，制造出的工件质量水平却高于工
匠的技艺水平。
近代高水平车床和数控技术的出现，车削加工已不能单凭技艺，而需要较高的科学技术水平，才能指
导生产出一流的产品，以满足大工业生产的需求，因而提出了对车削加工工艺的研究要求。
随着车床技术水平的不断提高，车削加工工艺得到了飞跃的发展，由最初的工人经验积累逐步规范化
，并已形成一门专业性的研究内容。
车削加工工艺是指导车削加工的一种工艺规程，使工件质量更加符合加工的技术要求，所以车削加工
工艺与机械制造业紧密相连。
车削加工的发展将促进机械制造业的发展，而车削加工工艺能增加车削加工产品的附加值，尤其在精
密与超精密车削加工领域，使产品更适用市场，对机械制造产业的发展也起促进作用。
　　国内外较早地进行了车削加工的相关研究，并出版了大量的书籍。
在这些书籍当中，主要是介绍相关的车床和切削知识，而对车削加工工艺的介绍甚少，相关的论述也
基本是理论形式或是经验总结，缺乏系统阐述。
因此，很有必要编写一本专门论述车削加工工艺的专著。
此外，由于目前国内的车削加工主体仍是以普通金属切削机床为主，操作人员迫切需要相关的车削加
工工艺参考书。
为满足读者需要，根据国防工业出版社的出版计划，组织编写了《车削加工工艺及应用》一书。
　　本书以突出实用性为原则，淡化理论，以车削加工工艺为重点，从机床、夹具、加工工艺、典型
零件的车削等方面着手，论述了车削加工的关键技术。
在形式上尽可能地利用车削加工技术的应用实例，以多图、多表格的方式阐述，力求做到简明、实用
、理论联系实际。
通过学习和参考本书，可迅速、全面地掌握车削加工的基本知识和应用方法。
此外，本书还增加了精密车削机床和相关检测技术的内容。
　　本书可供学校、科研机构和工厂从事机械制造相关领域的工程技术人员使用，也可作为高等院校
机械类研究生和本科生的教材或教学参考用书。
　　本书由厦门大学彭云峰、郭隐彪、毕果、集美大学谢书童负责编写，其中彭云峰和郭隐彪为主编
，毕果编写了第3章，谢书童编写了第6章。
硕士研究生林晓辉、唐旎、王春景、王哲、张毅、张世汉等参加了图书的录入和图的制作工作。
此外，在本书的编写过程中借鉴了国内外同行的资料与文献，并得到了国防工业出版社的大力支持，
在此一并致以衷心的感谢。
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内容概要

　　《车削加工工艺及应用》内容主要包括车削机床、车削加工基础、车削加工工艺。
为突出实用性，重点论述了各种典型零件与型面的车削加工方法，如端面与阶台、内外圆、圆锥面、
细长轴、深孔、螺纹和特殊型面。
《车削加工工艺及应用》还介绍了精密车削加工机床与检测仪器，及光学超精密车削加工技术。
《车削加工工艺及应用》可供学校、科研机构和工厂从事机械制造相关领域的工程技术人员使用，也
可作为高等院校机械类研究生和本科生的教材或教学参考用书。
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章节摘录

　　1.1.3 车削机床的结构　　1-普通车床的结构普通车床组机床的结构大致相似。
图1-2所示的C620-1型普通车床按部件的位置和功用可分成主轴箱、走刀箱、刀架、拖板箱、床身和尾
座等几大部分。
　　（1）主轴箱。
其作用是通过主轴带动工件作旋转运动，旋转的速度可通过箱外的手柄加以控制。
主轴箱有时也称作主轴变速箱。
　　（2）走刀箱。
它的作用是通过光杆或丝杠带动拖板箱和刀架作送进运动。
通过拨动箱外的变速手柄也能改变送进的速度。
走刀箱又名送进箱或送进变速箱。
　　（3）拖板箱。
它可以操纵机床刀架由光杆带动作纵向送进或横向送进。
在车削螺纹时，可操纵其上的开合螺母，使刀架由丝杠直接带动。
　　（4）刀架。
用来装夹刀具并随拖板箱一起作送进运动。
刀架上有四个装刀装置，以便转位换刀。
　　（5）床身和尾座。
用于支承车床上各个部件。
床身结构的坚固性和精度对车床的加工精度有很大的关系。
尾座可安装顶尖以支承较长工件的一端。
它还可安装钻头、铰刀以加工工件的孔。
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