
第一图书网, tushu007.com
<<磨削加工工艺及应用>>

图书基本信息

书名：<<磨削加工工艺及应用>>

13位ISBN编号：9787118071672

10位ISBN编号：7118071676

出版时间：2010-11

出版时间：国防工业出版社

作者：郭隐彪，杨炜，王振忠　主编

页数：242

字数：387000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<磨削加工工艺及应用>>

内容概要

本书以磨削加工工艺及精密磨削应用为主要內容，以当前加工技术发展和创新需要为主线。
书的主要內容包括：磨削加工参数、磨料磨具、磨削液等磨削加工基础，平面、內外圆、无．心、成
形、工具磨削工艺技术，磨削砂轮平衡及修整技术，精密、超精密磨削技术，光学自由曲面精密磨削
应用，精密研磨加工技术，以及磨削中的高精度测量及评价技术。
    本书可以作为高等院校机械制造相关专业本科及研究生的专业基础用书，并可供从事磨削相关研究
的技术人员参考。
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