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内容概要

　　科学技术的发展使铝、镁、钛及其合金等轻金属的应用日趋广泛。
轻金属具有特殊的性能，但是轻金属焊接比常规钢铁材料的焊接更复杂。
本书从实用性角度对国防和社会经济发展中轻金属（如铝、镁、钛及其合金）的特点、焊接性、焊接
方法选用和工艺要点等做了系统地阐述，特别是针对铝、镁、钛及其合金等轻金属的应用，给出一些
焊接产品开发和生产中成功的实例。
书中阐明的先进焊接技术，为读者掌握轻金属焊接要点和工程应用或新产品开发提供理论指导和实践
中成功的经验。
　　《轻金属焊接技术》主要供从事与轻金属研发、焊接生产相关的工程技术人员、管理人员、质量
检验人员和技术工人使用，也可供高等院校师生、科研院（所）、厂矿企业的相关人员参考。
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