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内容概要

　　《钳工加工工艺及应用》主要內容包括钳工常用设备；常用量具；划线；錾削；锯削；锉削；钻
孔、扩孔、锪孔与铰孔及模具的特种加工；攻丝与套丝；刮削与研磨、矫正与弯曲、铆接与黏结；装
配与维修；常用金属材料；冷冲模简介等基本知识。
并通过实例、实图、操作要点、技术窍门以及工作经验实例等，详细地讲解了钳工加工工艺及加工方
法，以利于读者提高解决实际问题的能力。
　　《钳工加工工艺及应用》可作为初级、中级技术人员进行职业技能教学用书和自学用书。
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