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内容概要

　　本书介绍了当前航空、航天等装备使用的橡胶材料和密封剂，包括50年来使用效果好的成熟材料
及近10年研制的新材料，基本反映出21世纪初我国航空橡胶材料和密封剂整体水平。
也凸现该领域发展的总趋势。
本书分两篇：第1篇为橡胶材料，第2篇为密封剂。
第1篇详述了橡胶材料的化学结构、基本特性、混炼胶制备工艺和硫化胶物理力学性能以及应用范围
；第2篇介绍了基体材料的化学结构和特性、密封剂制备工艺以及应用过程中出现的问题和解决方法
。

　　本书在突出材料实用性的同时并融入高分子理论知识，尽力做到理论指导实践，可供各领域从事
密封、减振降噪结构设计、选材和应用的工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   使用胶黏剂时都会遇到如何选择材料和适宜的方法。
胶黏剂必须能流覆被粘材料的表面，在固化过程中更不能产生有害的内应力；被粘接材料表面粘接前
必须清洗干净，必要时为获得最大粘接力还须经过特殊处理；粘接结构要根据所选择的材料和载荷进
行正确的设计，以避免导致早期破坏的局部应力集中；同样，对粘接结构的物理和化学特点（胶黏剂
、被粘接材料、界相区）要有充分的理解和掌握。
在材料粘接的全过程中，包括胶黏剂的选择、粘接结构的设计、施工等进行认真观察和对比，就会发
现无论哪一种使用环境和要求，对胶黏剂的基本要求都是相同的，这些要求包括：①被粘接材料表面
洁净度；②胶黏剂对被粘接材料表面的润湿；③胶黏剂的固化和便利程度；④形成可以适应使用环境
和抵抗使用应力的“粘接”结构；⑤粘接结构设计合理；⑥对材料和施工过程合理的选择和控制。
 粘接过程的第一步必须从清洁被粘接材料表面开始。
诸如灰尘、油污、湿气和弱氧化层等必须从被粘接材料表面清除。
清洁被粘接材料表面或提高弱界面层的强度有许多方法，包括物理的或化学的方法，或者二者混合使
用。
选择适宜的表面处理方法取决于使用的胶黏剂、被粘接材料、被粘接材料的材质及所需的粘接强度、
使用寿命、粘接方法。
 涂胶的初期胶黏剂必须呈液态或黏流态，只有这样胶黏剂才能较容易地在粘接面形成特定的形状。
胶黏剂还必须能够流动并在微观和宏观上与被粘接材料表面贴合。
被粘接材料的粗糙表面形成的气孔和气泡必须易于去除，也就是说，被粘接材料表面易于被胶黏剂所
润湿。
润湿指的是一个液体扩散并与一个固体表面发生紧密接触的现象。
润湿的好坏见示意图5—2。
良好的润湿会使胶黏剂与被粘接材料的接触面变大而有利于产生良好的粘接。
 液态胶黏剂必须经固化变成固态后才能产生良好的粘接。
固化一般通过以下三种方式进行：①由热、压、固化剂或紫外线、高能射线辐照等相互协同作用产生
的化学反应；②由熔融态经冷却而成固态；③溶剂的挥发干燥。
采用哪种固化方式取决于胶黏剂自身的性质和特点。
有机树脂的固化会伴随有交联反应、溶剂挥发或热胀冷缩效应由此导致的胶黏层的体积收缩不能太大
，否则将会在胶接面上产生内应力而不利于形成良好的粘接。
 固化后的胶黏剂在预期使用环境下必须具有适宜的强度和韧性来抵抗破坏的发生。
为了确定环境对胶接的影响，必须对胶接形成前后胶黏剂、被粘材料和界相的性能变化进行充分考虑
；如果在胶接过程或使用过程中被粘接表面的性质发生显著变化，那么胶接结构的性能也会发生相应
的变化。
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编辑推荐

《航空橡胶与密封材料》在突出材料实用性的同时并融入高分子理论知识，尽力做到理论指导实践，
可供各领域从事密封、减振降噪结构设计、选材和应用的工程技术人员参考。
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