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内容概要

　　《普通机床零件加工》一书根据教育部的教改精神与劳动和社会保障部颁布实施的《国家职业标
准》，结合我国职业教育的教学实际，围绕职业院校的培养目标编写而成。
着力体现职业教育“以就业为导向，以能力为本位”的教学理念，突出以技能训练为目的、以项目教
学为组织形式、理论与实践紧密结合的教材特点。
　　《普通机床零件加工》根据学生的认知水平，分别介绍普通机床的基本操作技能及相关的工艺知
识和质量控制方法，并围绕相应工种的职业技能鉴定标准，选择典型的技能实例，以便使学生通过强
化训练，顺利获得国家职业资格等级证书。
　　《普通机床零件加工》针对普通机床加工岗位，适用于职业院校机械及相关专业，可作为系列职
业技能培训教材，也可作为机械加工人员的参考书和自学用书。
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章节摘录

版权页：插图：（1）取得本职业初级职业资格证书后，连续从事本职业工作3年以上，经本职业中级
正规培训达规定标准学时数，并取得毕（结）业证书。
（2）取得本职业初级职业资格证书后，连续从事本职业工作5年以上。
（3）连续从事本职业工作7年以上。
（4）取得经劳动保障行政部门审核认定的、以中级技能为培养目标的中等以上职业学校本职业（专
业）毕业证书。
——高级（具备以下条件之一者）（1）取得本职业中级职业资格证书后，连续从事本职业工作4年以
上，经本职业高级正规培训达规定标准学时数，并取得毕（结）业证书。
（2）取得本职业中级职业资格证书后，连续从事本职业工作7年以上。
（3）取得高级技工学校或经劳动保障行政部门审核认定的、以高级技能为培养目标的高等职业学校
本职业（专业）毕业证书。
（4）取得本职业中级职业资格证书的大专以上本专业或相关专业毕业生，连续从事本职业工作2年以
上。
——技师（具备以下条件之一者）（1）取得本职业高级职业资格证书后，连续从事本职业工作5年以
上，经本职业技师正规培训达规定标准学时数，并取得毕（结）业证书。
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编辑推荐

《普通机床零件加工》由中国高等职业技术教育研究会推荐，由高等职业教育精品课程编写。
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