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内容概要

　　《电镀手册（第4版）》共十二篇。
主要内容包括：基本概念与基础知识，电镀前处理工艺，电镀单金属，电镀合金，不同基体材料上的
电镀，特种镀层、镀覆技术和工艺，化学镀，金属及合金着色、染色和镀层／涂层组合工艺，金属转
化膜工艺，镀层与镀液性能测试，电镀设备，电镀车间技术改造设计等。
　　《电镀手册（第4版）》荟萃了21世纪国内外先进的电镀工艺、材料、工艺装备，具有先进性、实
用性、可靠性、广泛性。
　　《电镀手册（第4版）》的内容简明，文字简练、图文并茂，可供电镀工人及有关技术、科研、
设计和教学等有关人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   第三章 浸蚀处理 第一节 概 述 浸蚀处理是电镀前处理工艺流程中的重要工序之一，
其目的就是要彻底清除零件表面上的热氧化皮、氧化物、锈蚀等杂质，使镀覆表面完全显露出基体金
属的品格并且处于活化状态，使镀层金属或转化膜结晶能够在金属品格表面上直接沉积，保证镀层金
属或转化膜结晶与金属基体之间有足够良好的结合力。
 电镀零件上的热氧化皮、氧化物、锈蚀，通常来自：金属热轧型材，铸锻毛坯，加工过程中受切削加
工、焊接、热处理的高温影响而形成的热氧化物；零件在工序间流动、库房中暂存时，因防护不当遭
受大气腐蚀而产生的氧化物、锈蚀等。
 由于氧化物的结构、化学成分、厚度、附着牢固程度等不同，去除这些氧化物所使用的浸蚀溶液配方
和工作规范也不尽相同，通常宜分为强浸蚀（俗称酸洗）、弱浸蚀和光亮浸蚀（也有人称为弱腐蚀）
等三种浸蚀工序。
强浸蚀用于清除零件表面附着的厚重热氧化皮、遭受大气腐蚀而产生的氧化物和锈蚀；弱浸蚀则用于
清除零件强浸蚀以后在工序间流转时，因暴露在大气条件下而生成的氧化物，包括肉眼不可见的氧化
物和钝化膜，使镀覆表面显露出金属品格并处于活化状态，使镀层金属或转化膜结晶能够在金属品格
上直接沉积，保证镀层金属或转化膜层与金属基体之间的良好结合力；光亮浸蚀用于清除零件经强浸
蚀后，表面上留下的浸蚀残留物（俗称挂灰），使表面清洁。
光亮浸蚀与化学抛光之间煤油严格的界限，仅在光泽程度上，化学抛光的要求高一些，通常各种化学
抛光溶液都可以用于同一种金属的光亮浸蚀。
 由于生产方式和技术等因素，零件在除油和强浸蚀处理时，通常采用的装挂方式不同于与镀覆前进行
精除油和弱浸蚀时所采用的装挂方式，所以零件进入镀覆前的精除油和弱浸蚀工艺流程时，都必须重
新装挂；还由于除油和强浸蚀处理使用的处理溶液、生产过程的清洁程度、生产过程排放的污染物等
的不同，零件的除油和强浸蚀处理工序应该与镀覆工艺流程分线组织生产。
 为了保证零件强浸蚀的质量，必须先将表面上的油脂性油污清除干净。
同理，弱浸蚀是零件镀覆前进行的最后一道清理工序，为了保证弱浸蚀的质量，零件弱浸蚀之前必须
先通过精除油，表面应达到被纯水完全润湿，水膜连续、不破裂的高度清洁程度。
 由于酸不仅能溶解氧化物，同时也会通过氧化物的孔隙，渗入到基体金属表面，浸蚀基体金属。
为了减少和阻止基体金属在浸蚀氧化物的同时也受到腐蚀，强浸蚀溶液中必须添加缓蚀剂。
 现代浸蚀溶液的配方，似乎已离不开使用表面活性剂。
充分利用表面活性剂的乳化、渗透、分散、润湿的作用，在其他功能化学材料的配合下，可以配制成
具有不同技术特点的酸洗添加剂，加入浸蚀溶液之后，将大大改进浸蚀的效果。
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编辑推荐
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