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内容概要

　　《职业院校机械类专业“十二五”规划教材：塑料成型工艺与模具设计》主要内容包括塑料成型
工艺基础、注射成型工艺与设备、注射成型模具结构、挤出成型工艺与模具、压缩成型工艺与模具、
压注成型工艺与模具、塑料模具的装配、试模与验收，尽可能详尽地通过简单实例按照塑料模具设计
步骤给出了设计全过程。
书中附有必要的技术参数供参考。
本书是作者在从事模具设计制造过程中的经验积累，其模具实物实例都是已应用在各种塑件成型中的
合格的定型产品。

　　本书可作为中等、高等职业院校模具设计与制造专业及相关专业的教学用书，也可作为工程技术
人员的自学参考书与培训资料。
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章节摘录

版权页：   插图：   1.1.5 常用热塑性塑料的特性、工艺特性及用途 常用热塑性塑料的特性、成型特性
及用途如下。
 1.聚乙烯（PE） 1）基本特性 聚乙烯塑料由乙烯单体经聚合而成，按聚合时采用的生产压力的高低可
分为高压、中压和低压聚乙烯三种。
 中、低压聚乙烯又称高密度聚乙烯（HDPE），具有较高的刚性、强度和硬度，但柔韧性、透明性较
差。
 高压聚乙烯又称低密度聚乙烯（LDPE），具有较好的柔软性、耐寒性、耐冲击性，但耐热、耐光、
耐氧化能力差，易老化。
 聚乙烯无毒、无味，外观上是白色蜡状固体，微显角质状，柔而韧，比水轻，除薄膜外，其他制品皆
不透明，有一定的机械强度，但与其他塑料相比除冲击强度较高外，其他力学性能在塑料材料中都是
较差的。
聚乙烯有优异的介电绝缘性，介电性能稳定；化学稳定性好，能耐稀硫酸、稀硝酸及其他任何浓度的
酸、碱、盐的侵蚀；除苯及汽油外，一般不溶于有机溶剂；其透水气性能较差，而透氧气、二氧化碳
及许多有机物质蒸气的性能好；聚乙烯是分子链仅由碳氢两种元素组成的高分子烷属链烃，极易燃烧
，氧指数仅17.4，是最易燃烧的塑料品种之一。
聚乙烯制品受到日光照射时，制品极易老化变脆。
聚乙烯的耐低温性能较好，在—60℃下仍具有较好的力学性能，但其使用温度不高，一般LDPE的使用
温度在80℃左右，HDPE的使用温度在100℃左右。
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