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内容概要

　　《职业院校数控类示范专业教改规划新教材·通用设备操作：车、铣、镗、磨》共包括五篇，分
别是机械加工基础知识、车床操作实训、铣床操作实训、镗床操作实训、磨床操作实训。
第一篇以机械加工基础知识为主，主要介绍机械常识。
后四篇是通用机械的操作训练，每篇分若干个训练课题，每一课题就一个或多个知识点作为重点教学
内容进行了讲解，操作部分通过1个～3个典型零件的训练加工过程加以讲解，要求能够掌握通用机床
的操作及典型零件的加工方法。
整个学习过程以“好用、实用、够用”为原则合理分布理论知识点，使每个课题的学习变得轻松。
　　本书既可作为中等职业学校机械加工及相关专业的学生实习用书，也可作为参加国家职业技能鉴
定等级考工培训或机械加工技术工人的培训教材使用。
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书籍目录

第一篇机械加工基础知识 课题一安全文明实训、生产教育 一、安全实训、生产的方针 二、安全实训
、安全生产的任务 三、安全实训、生产基础知识 四、文明实训、文明生产要求 [复习思考题] 课题二
零件的加工质量 一、尺寸精度 二、形状精度和位置精度 三、表面粗糙度 四、装配质量 五、质量检测
的方法 [复习思考题] 课题三常用量具 一、游标卡尺 二、千分尺 三、百分表 四、内径百分表 五、游标
万能角度尺 六、塞尺 七、刀口形直尺 八、直角尺 九、卡规与塞规 十、量具的保养 [复习思考题] 课题
四基准、定位 一、基准 二、工件的装夹与定位 [复习思考题] 第二篇车床操作实训 课题一车床操作基
础知识 一、车床 二、切削用量 [复习思考题] 课题二车刀 一、车刀的材料 二、常用车刀的种类和用途 
三、车刀的几何形状 四、车刀的刃磨 [复习思考题] 课题三车床的操作 一、工件的装夹及找正 二、中
心孔 三、车刀的安装 [复习思考题] 课题四车削外圆和端面 一、外圆车刀 二、车端面和阶台 [复习思考
题] 课题五切断和车外沟槽 一、切断刀 二、切断刀的安装 三、车外沟槽和切断 [复习思考题] 课题六简
单轴的车削加工 一、轴类零件的结构特征 二、轴类零件的车削工艺分析 [复习思考题] 课题七钻孔、
扩孔 一、钻头的刃磨 二、钻孔 三、扩孔 [复习思考题] 课题八车孔 一、内孔车刀 二、车孔的关键技术 
三、车孔时的切削用量 四、车孔方法 五、内孔的检测 [复习思考题] 课题九套类零件的车削 一、套类
零件的结构特征 二、套类零件的技术要求 三、套类零件的工艺分析 [复习思考题] 课题十外圆锥工件
加工 一、圆锥面的应用及特点 二、圆锥的各部分名称及尺寸计算 三、标准工具的圆锥 四、外圆锥加
工方法 五、外圆锥面的检测 [复习思考题] 课题十一内圆锥工件加工 一、内圆锥的加工方法 二、内圆
锥面的检测 [复习思考题] 课题十二车三角形螺纹 一、三角形螺纹的尺寸计算 二、三角形螺纹车刀 三
、三角形螺纹车刀的刃磨方法 四、三角形螺纹车刀的装夹 五、车削三角形螺纹方法 六、车削三角形
螺纹的测量 [复习思考题] 课题十三车梯形螺纹 一、梯形螺纹各部分尺寸的计算 二、梯形螺纹车刀几
何形状 三、梯形螺纹车刀的刃磨 四、梯形螺纹车刀的装夹 五、梯形螺纹的车削方法 六、梯形螺纹的
测量方法 [复习思考题] 课题十四车蜗杆 一、蜗杆各部分尺寸计算 二、蜗杆车刀 三、车刀的装夹 四、
车削方法 五、蜗杆的测量方法 [复习思考题] 第三篇铣床操作实训 课题一铣床操作基础知识 一、入门
知识 二、铣床及其分类 三、铣刀及其安装 四、工件的装夹 五、铣削运动和铣削用量 六、铣床的保养
[复习思考题] 课题二平面的铣削加工 一、用圆柱铣刀铣平面 二、用端铣刀铣平面 三、平面铣削的质
量分析 [复习思考题] 课题三斜面的铣削加工 一、斜面的铣削 二、斜面铣削的质量分析 [复习思考题] 
课题四键槽的铣削加工 一、工件的装夹 二、铣刀切削位置的调整 三、轴上键槽的铣削方法 四、键槽
铣削的质量分析 [复习思考题] 课题五特形沟槽的铣削加工 一、t形槽的铣削 二、燕尾槽的铣削 [复习
思考题] 课题六分度方法 一、万能分度头的结构和功用 二、万能分度头的附件及其功用 三、万能分度
头分度方法 四、万能分度头的正确使用和维护 [复习思考题] 第四篇镗床操作实训 课题一镗床操作基
础知识 一、镗床的结构和功能 二、卧式镗床的主要结构及运动情况 三、卧式镗床的典型加工方法 四
、其他镗床结构和功能 五、镗刀的类型和应用 [复习思考题] 课题二镗床的操纵 一、镗床的主运动 二
、进给运动 三、机床运动的操作 [复习思考题] 课题三简单孔零件的加工 一、孔及孔的加工方法 二、
镗床上工件孔的找正 三、提高镗孔精度的方法和质量分析 [复习思考题] 第五篇磨床操作实训 课题一
磨床操作基础知识 一、磨削加工简介 二、常用磨床及加工原理 三、砂轮的特性及安装、平衡和修整 [
复习思考题] 课题二外圆磨削加工 一、外圆磨削 二、无心外圆磨削 三、外圆砂轮主要特性的选择 四、
中心孔及技术要求 五、磨床操纵 [复习思考题] 课题三内圆磨削加工 一、内圆磨削 二、无心内圆磨削 
三、内圆磨砂轮的选择、安装和修整 四、内圆磨床操作 [复习思考题] 课题四平面磨削加工 一、平面
磨削 二、平面磨床砂轮的选择和修整 三、平面磨床的操作、调整及尺寸检测 [复习思考题] 参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   （2）机床的安装、操作、保养、检修要由经过专门培训过的专业人员按照使用说
明书中规定的步骤进行。
 （3）操作者使用机床时，要穿好劳动保护服，禁止穿宽松外衣、佩戴各种饰物，以免发生安全事故
。
 （4）开动机床前检查各部件的安全防护装置和周围工作环境，检查各移动部件的限位开关是否起作
用，在行程范围内是否畅通，是否有障碍物，是否能保证机床在任何时候都具有良好的安全状况。
 （5）工作进行中严禁触摸旋转的部件。
进行测量、调整和清洁时必须停机。
对电机等电气件要经常打扫积尘，以免妨碍通风。
 （6）操作人员在机床运转中应注意：禁止将身体任何部位靠近或置于旋转移动部件；机床运转时严
禁打开防护门或任何护盖：工件和切削刀具必须夹持牢固；严禁超负荷工作等。
 （7）接通电源前必须做好相关的安全检查工作，了解各开关功能。
打开电柜门、护盖门或维修前必须切断或锁住电源，如需带电维修时，必须由专门培训的专业人员进
行。
 （8）机床工作环境周围禁止堆放易燃物品，切削运转时严禁使用容易燃烧的冷却液。
工作结束后必须切断机床总电源，避免无人照管时有着火的危险。
 （9）机床工作过程中，必须远离移动部件。
 【复习思考题】 1.镗床镗孔与车床镗孔有何不同？
各适合于什么场合？
 2.单刃镗刀镗孔时有何特点？
 3.卧式镗床工艺应用范围很广，具体可完成哪些工艺加工？
 课题二镗床的操纵 【教学目的与要求】 （1）掌握T68镗床的运动及操作手柄的应用。
 （2）掌握T68镗床操作操作手柄的基本操作。
 【相关工艺知识】 一、镗床的主运动 T68镗床的主运动是由主轴或者平旋盘径向刀架带动镗刀的旋转
运动。
镗床的主运动转速由主轴及平旋盘变速操作手柄调整，通过平旋盘接合及脱开操作手柄来接通或断开
平旋盘的运动。
 二、进给运动 T68镗床的进给运动分为机动和手动两种。
 1.主轴的轴向进给运动 机动进给由进给和快速移动操纵杆和主轴手动或机动进给换向手柄控制，手动
进给由主轴、平旋盘径向刀架、主轴箱及工作台手动微量进给手柄和主轴手动或机动进给换向手柄控
制。
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编辑推荐

《职业院校数控类示范专业教改规划新教材:通用设备操作:车、铣、镗、磨》既可作为中等职业学校
机械加工及相关专业的学生实习用书，也可作为参加国家职业技能鉴定等级考工培训或机械加工技术
工人的培训教材使用。
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