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内容概要

内 容 提 要
《简明袖珍钳工手册》是以钳工工艺为主
线编写的专业工具书。
全书通俗易懂，简明扼
要，便于携带，实用性强。
可供广大钳工及有
关技术人员查阅、使用。

全书主要内容分为九章，主要内容为划线，
钻孔、扩孔、铰孔，为攻丝和套丝，为刮削，研
磨，钣金，装配，机修，粘接。
此外，在附录
中收入了钳工作业中所需的常用数据及新旧国
家标准对照资料。
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书籍目录

目 录
前 言
第一章 划线
一、划线的作用与划线基准
1.划线的作用
2.划线基准
3.划线次数及顺序对划线基准的选择
二、划线的找正和借料
1.划线找正
2.划线借料
三、常用划线工具
四、划线涂料
五、划线方法与步骤
1.划线方法
2.划线步骤
六、划线实例
第二章 钻孔 扩孔 铰孔
一、钻孔
1.钻头与工具
2.钻削用量及耐用度
3.钻孔方法与步骤
4.难加工材料的钻削
5.切削液的选用
6.钻孔中常见问题及防止方法
二、扩孔
1.扩孔刀具
2.扩孔切削用量及耐用度
3.锪钻的种类 特点和使用
4.扩孔中常见问题及防止方法
5.锪孔中常见问题和注意事项
三、铰孔
1.铰刀与工具
2.铰削用量及耐用度
3.铰孔方法与步骤
4.切削液的选用
5.难加工材料的铰削
6.铰孔中常见问题及防止方法
第三章 攻丝和套丝
一、攻丝
1.丝锥与工具
2.螺纹底孔直径的确定
3.螺纹底孔深度的确定
4.攻丝方法与步骤
5.攻丝的切削液
6.攻丝中常见问题及防止方法

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<简明袖珍钳工手册>>

7.丝锥的修磨
8.难加工材料的攻丝
二、套丝
1.板牙与工具
2.套丝圆杆直径的确定
3.套丝方法与步骤
4.套丝中常见问题及防止方法
第四章 刮削
一、刮削作用和刮削余量
1.刮削作用
2.刮削余量
二 刮削工具
1.刮刀
2.检验工具
3.显示剂
三、刮削方法与步骤
1.刮削方法
2.刮削步骤
3.刮削精度检验
四、刮削中常见问题及防止方法
第五章 研磨
一、研磨原理和研磨用量
1.研磨原理与加工方法
2.运动轨迹
3.研磨工具
4.研磨用量
二、常用研磨材料及配比的选用
1.研真材料及选用
2.磨料及选用
3.配比及选用
三、研磨方法与步骤
1.研磨方法
2.研磨步骤
3.特种研磨方法
四、研磨中常见问题及防止方法
第六章 钣金
一、常用钣金展开
1.作展开图的三种基本方法
2.钣金展开实例
3.板厚处理
二、钣金弯曲
1.弯曲种类及方法
2.弯曲计算
三、钣金矫正
1.变形种类
2.矫正内容
3.矫正方法
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4.选择矫正方法应依据的主要因素
第七章 装配
一、装配及其类型和计算
1.装配
2.装配类型及选用
3.装配前的补充加工
二、装配方法与步骤
1.装配方法
2.装配步骤
三、清洗 平衡 试验和校正
1.清洗
2.平衡
3.密封性试验
4.校正
四、螺纹连接与过盈连接
1.螺纹连接
2.过盈连接
五、组件装配 部件装配和总装配
1.组件装配
2.部件装配
3.总装配
第八章 机修
一、机床修理工作类别及内容
1.机床修理工作类别
2.机床修理工作内容
3.机床大修理工作程序及内容
二、机床修理
1.机床修理时的拆卸原则
2.机床拆卸的一般步骤
3.机床零件拆卸方法
4.清理与洗涤
5.常用修复新工艺
三、修理尺寸链的分析与调整
1.基本概念
2.分析与调整举例
四、机床的精度检查
1.等高度的检查方法
2.同轴度的检查方法
3.部件间平行度的检查方法
4.部件间垂直度的检查方法
5.径向跳动和轴向窜动的检查方法
6.轴线相交度的检查方法
7.机床导轨直线度的检查方法
五、液压元件及故障排除
1.常用液压系统图形符号
2.液压系统常见故障及排除方法
第九章 粘接
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一、概述
1.粘接技术的特点
2.粘接剂的类型 品种
二、粘接工艺及配方
1.无机粘接工艺及配方
2.有机粘接工艺及配方
三、粘接技术应用
1.刃具、量具的粘接
2.定位件的粘接
3.冷冲模的粘接
4.非金属粘接
5.车床尾座底板的粘接修复
6.车床尾座套筒的粘接修复
7.齿轮齿条断齿的粘接修复
8.断轴的粘接
9.汽车缸盖丝扣损坏的粘接
10.法兰盘断裂的粘接
11.管道焊缝裂纹的粘接
附录
一、常用资料
1.法定计量单位
2.英寸与毫米换算
3.角度与弧度换算
4.硬对照表
二、常用数学计算
1.圆的内接、外切正多边形几何尺寸
2.常见几何图形面积和体积计算
3.常用测量计算
三、常用标准的新旧对照
1.公差与配合
2.形位公差
3.表面粗糙度
4.普通螺纹
5.常用材料新旧牌号对照
6.全损耗系统用油（机械油）
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