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内容概要

　　《数控应用关键技术》共分6章。
重点介绍了现代数控技术的发展趋势、典型计算机数控系统（日本FANUC数控系统和德国SIEMENS
数控系统）的硬件结构、计算机数控（CNC）系统的软件及数据输入/输出功能、数控机床的驱动与
位置控制、数控加工的工艺处理、数控机床的刀具与工具系统等数控加工技术基础知识、数控加工程
序的编制方法及自动编程技术。
《数控应用关键技术》对近几年发展的开放式数控系统、用于数控机床进给伺服系统的直线电动机及
电主轴等数控技术均做了介绍。
　　《数控应用关键技术》可供从事加工制造业的工程技术人员使用，也可以作为大专院校学生的参
考书，还可以作为继续教育的数控技术培训教材。
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编辑推荐

　　《数控应用关键技术》重点介绍了现代数控技术的发展趋势、典型计算机数控系统（日本。
FANUC数控系统和德国SIEMENS数控系统）的硬件结构、计算机数控（CNC）系统的软件及数据输
入／输出功能、数控机床的驱动与位置控制、数控加工的工艺处理、数控机床的刀具与工具系统等数
控加工技术基础知识、数控加工程序的编制方法及自动编程技术。
也对近几年发展的开放式数控系统、用于数控机床进给伺服系统的直线电动机及电主轴等数控技术均
做了介绍。
可供从事加工制造业的工程技术人员使用，也可以作为大专院校学生的参考书，还可以作为继续教育
的数控技术培训教材。
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