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内容概要

　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：数控机床实训技术（附光盘1张）》全面地介绍了
数控机床的工作原理及各类数控机床的编程方法。
以学习掌握数控实践技能为目的。
较为系统地阐述了各类数控机床的操作步骤，是一本理论结合实践的实训教程。
《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：数控机床实训技术（附光盘1张）》的主要内容包括：
数控机床的工作原理，数控加工工艺，数控切削技术，数控机床编程原理，自动编程技术以及中高级
数控车床、中高级加工中心、电火花线切割机床和电火花成型机床的操作方法和编程实例。
　　配合本教材的学习和使用，《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：数控机床实训技术（附
光盘1张）》配套电子光盘中配置了两类动画软件，一类是数控机床教学仿真软件，另一类是数控机
床模拟仿具软件。
　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：数控机床实训技术（附光盘1张）》可作为高等工
科院校和高职高志院校的机械制造专业、机电一体化专业、数控技术应用专业、模具制造专业等的数
控实训教材，也可作为中级、高级数控技术人员的培训教材，亦可作为从事数控加工的工程技术人员
的参考用书。
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编辑推荐

　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：数控机床实训技术（附光盘1张）》系统地介绍了
各类数控机床工作原理及加工理论，同时为快速掌握各类数控机床实际操作而列举了大量工程实例。
内容包括：现代数控机床的工作原理，各类数控机床加工的工艺特点及规律，数控加工所用刀具的切
削技术，数控编程原理及自动编程技术介绍。
数控机床技能实训部分涉及数控车床、数控铣床、数控加工中心机床、数控电火花切线割机床、数控
电火花切割机床实际操作及各机床的结构和加工原理。
《普通高等教育“十一五”国家级规划教材：数控机床实训技术（附光盘1张）》可作为大学院校的
教材，也可供读者阅读参考。
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