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内容概要

　　本书为教育部职业教育与成人教育司推荐教材，内容包括塑料概述、塑料的模塑（注射模塑、压
缩模塑、压注模塑）工艺、塑料制品的工艺性、塑料模的分类和注射模及压缩模等模具的结构，可作
为中等职业学校模塑工艺与模具结构专业教学用书。

本书还配有电子教学参考资料包（包括教学指南、电子教案、习题答案），详见前言。
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章节摘录

版权页：插图：塑料一般由树脂和添加剂组成，树脂在塑料中起决定性作用。
添加剂对塑料也有非常重要的影响。
有些塑料（如聚四氟乙烯）在树脂中不加任何添加剂，树脂就是塑料。
但大多数塑料若不加添加剂，就没有实用价值。
例如，酚醛塑料必须加填充剂，聚氯乙烯必须加稳定剂，硝化纤维素必须加增塑剂，等等。
所以我们可以根据塑料的不同用途和不同的性能要求，适当地在树脂中加入一定量的添加剂，来获取
某种性能的塑料。
1.1.1 塑料的主要成分1.树脂树脂属于高分子化合物，称为高聚物，是塑料中主要的、必不可少的成分
。
它决定塑料的类型，影响塑料的基本性能。
简单组分的塑料中树脂含量高达90％～100％，复杂组分的塑料中树脂含量也在40％～60％。
树脂可分为天然树脂和合成树脂两种。
天然树脂有的是从树木中分泌出来的，例如；松香；有的是昆虫的分泌物，例如，虫胶。
合成树脂是用人工合成的方法按天然树脂的分子结构制成的树脂，例如，环氧树脂、聚乙烯、酚醛树
脂、氨基树脂等。
天然树脂产量有限，性能较差，远远不能满足工业生产的需要，因此在生产中，一般采用合成树脂。
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编辑推荐

《塑料成型工艺与模具结构》：教育部职业教育与成人教育司推荐教材，中等职业学校模具设计与制
造专业教学用书
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