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内容概要

本书是一本实用性很强的Pro/ENGINEER CAM 数控加工教程，全书共分15章，全面介绍
了Pro/ENGINEER软件的最新版本——Pro/ENGINEER Wildfire3.0中文版数控加工的特点和基本功能，
并给出了典型操作的实例。
本书在章节内容的安排上注意循序渐进，可以有效地帮助读者在最短时间内熟练掌握Pro/ENGINEER
数控加工的方法，并从中体会其强大的数控加工功能。
　　本书面向利用Pro/ENGINEER进行计算机辅助制造的初、中级用户，特别适合用做培训教材，既
可以作为高等学校机械类及专业师生的参考书，也可作为企事业单位相关专业技术人员
的CAD/CAM/CAE参考资料。
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