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内容概要

　　《新编21世纪高等职业教育电子信息类规划教材·数控技术应用专业：数控机床与数控编程技术
（第2版）》是根据高等职业教育教学要求编写的，主要内容包括：数控机床的组成和工作原理；数
控机床的结构；数控加工编程基础知识、数控车床、数控铣床、加工中心、线切割的编程方法；数控
机床的选用、安装、调试和维护；CAD/CAM自动编程系统简介等。
书后还附录了准备功能G代码、辅助功能M代码及部分常用数控术语。
每章均有一定数量的自测题。
《新编21世纪高等职业教育电子信息类规划教材·数控技术应用专业：数控机床与数控编程技术（第2
版）》取材注重新颖、实用，具有针对性。
　　《新编21世纪高等职业教育电子信息类规划教材·数控技术应用专业：数控机床与数控编程技术
（第2版）》可作为高等职业院校数控专业、机电一体化专业、模具设计与制造专业、电气控制专业
的教材，也可作为广大自学者及工程技术人员自学用书。
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作者简介

　　陈志雄，1965年生，1988年毕业于华中农业大学食品机械专业。
2004年晋升为副教授。
湖北省首届及第二届数控技能大赛专家委员会成员，全国数控协作会会员。
多年来，一直从事数控应用技术的教学及研究工作，发表学术论文十多篇，参与曲轴数控磨床及环保
型纸质卷杆机等多项科研工作，并取得良好的经济效益。
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购置订货时应注意的问题5.2　数控机床的安装、调试和验收5.2.1　机床初就位5.2.2　机床连接5.2.3　
数控系统的连接与调整5.2.4　通电试车5.2.5　机床精度和功能的测试5.2.6　试运行5.2.7　数控机床的
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