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内容概要

《模具大典》是在认真总结我国有关模具设计与材料成形技术手册编写经验、广泛吸收建国以来尤其
是改革开放近30年来模具工业所取得的科技成果，以及国内外在模具设计与制造技术方面的成功经验
的基础上编纂而成。
其特点是：以创新设计为主线，充分体现模具设计的创新思维、理论和方法，集中反映当代模具技术
的最新成果与发展方向；以实用为主，兼顾模具技术的前瞻性与导向性；全书的内容与模具工业的生
产实践紧密结合，全方位地总结各种模具专业生产技术，并吸收国内外模具工业的前沿技术和研究成
果；跳出资料汇编型的传统模具专业工具书的编写模式，采用了将工艺分析、计算方法、结构设计与
应用实例融会贯通于模具设计和制造的全过程的新的模式编写。
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