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前言

　　随着社会经济的发展，各行各业对技术人才的需求越来越广泛，对技术人员的操作技能要求也越
来越高。
同时，随着职业教育改革的深化，相应的教学方法和教学技能也在不断地调整和完善。
　　本书是职业教育实用教材系列中的一册，其任务是丰富学生的实践经验，增强专业技能。
根据最新教学要求，本书的编写从职业教育的实际情况出发，突出基础知识，力求概念清楚、重点明
确，语言通俗易懂。
同时注重学生的基本操作技能的训练与培养，书中安排的装配工艺技能实训简易可行，操作方便。
　　本书既可作为职业教育电子整机装配工艺课程教材，又可作为家用电器及工业电子设备行业的生
产维修人员的培训及自学用书。
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内容概要

本书主要内容包括电子整机常用元器件、常用工具和常用材料的简介；电子整机装配前的准备工艺；
整机的焊接、连接、总装、调试、老化及防护等工艺；安全文明生产的基础知识和基本内容；电子整
机装配基本技能实训等。
附录A中为常用电子元器件参考资料，附录B中为有关资料及技术文件的格式均为当前整机装配工厂所
普遍采用，因此具有较高的实用价值。
    本书的内容简洁，语言通俗易懂，具有较强的可读性。
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章节摘录

　　电烙铁使用时应特别注意安全，严禁用手触碰烙铁头部。
用完时，应该断开电源，这样不但节约电力，而且有利于延长电烙铁的使用寿命。
　　此外，还有能除去焊锡点上的焊锡的吸锡式电烙铁和具有恒温功能的恒温式电烙铁。
吸锡式电烙铁能在拆卸元器件时，很方便地把多余的焊锡吸除。
恒温式电烙铁在通电后能自动保持适合焊接的温度，保证焊接质量，它们的外形如图1-42（c）、（d
）所示。
1.3.2常用仪器仪表　　熟悉和了解常用的仪器仪表的基本知识，是正确进行电子整机装配的基础。
本节就电流表、电压表及万用表的工作原理及使用方法作简要介绍。
　　一、仪表的工作原理及精确度　　仪表的基本工作原理是将被测电量或非电量变换成指示仪表活
动部分的偏转角位移量。
一般来说，被测量不能直接加到测量机构上。
测量线路将被测电量或非电量转换成测量机构能直接测量的电量时，测量机构活动部分在偏转力矩的
作用下偏转。
同时，测量机构产生反作用力矩的部件所产生的反作用力矩也作用在活动部件上，当偏转力矩与反作
用力矩相等时，可动部分便停止下来，指出被测量的大小。
　　仪表的精确度等级是指在规定条件下使用时，可能产生的基本误差占满刻度的百分数。
它表示了该仪表基本误差的大小。
按测量准确度不同，可分为0.1、0.2、0.5、1.0、1.5、2.5、5.0七个等级，数字越小者，仪表精确度越高
，基本误差越小。
0.1级到0.5级的仪表，精确度较高，常用于实验室作校检仪表；1.5级以下的仪表，精确度较低，通常
用作工程上的检测与计量。
　　二、常用仪器仪表　　1.电流表与电压表　　电流表又称安培表，用于测量电路中的电流，电压
表又称伏特表，用于测量电路中的电压。
按其工作原理不同分为磁电式、电磁式和电动式三类。
其中，电动式仪表用可动线圈代替了电磁式仪表中的可动铁片，消除了磁滞和涡流的影响，提高了仪
表测量精确度。
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