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内容概要

　　《数控机床电气维修技术：SINUMERIK810D/840D系统》以数控机床广泛应用
的SINUMERIK810D/840D系统为例，从电气维修的角度深入浅出地介绍了系统操作、编程基础、数据
备份与恢复、系统诊断信息、数据装置与操作部件、驱动系统、机床数据设置与调整、误差补偿
、PLC及编程指令、典型控制电路及故障维修、故障诊断与维修实例、数控系统和维护与保养等内容
。
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编辑推荐

　　《数控机床电气维修技术：SINUMERIK810D/840D系统》内容全面、图文并茂，具有较强的实用
性，可作为从事数控机床电气维修、调试及操作人员特别是刚接触SINUMERIK810D/840D系统的维修
人员的参考书。
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