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内容概要

　　《中等职业学校项目课程系列教材·数控技术应用专业：数控铣工技能训练与考级》分为上篇和
下篇，上篇介绍普通铣床，共有4章，主要讲述普通铣床操作技能、基础零件加工技能、特殊零件力
¨工技能和中级铣工厂技能训练；下篇介绍数控铣床，共有4章，主要内容为数控铣床（以FANUC
Oi-MB系统为例）操作技能训练、基本指令编程技能训练、中级铣工技能训练、高级铣工技能训练。
书后附有数控铣工国家职业标准。
　　《中等职业学校项目课程系列教材·数控技术应用专业：数控铣工技能训练与考级》主要以技能
训练为主，内容丰富，针对性强，从简单到复杂，循序渐进，着眼于培训高级数控铣工技能人才。
《中等职业学校项目课程系列教材·数控技术应用专业：数控铣工技能训练与考级》以普通铣床技能
训练为基础，进而深化数控铣床技能训练，继而进行数控铣工中、高级工强化技能训练，达到国家数
控铣工职业标准。
　　《中等职业学校项目课程系列教材·数控技术应用专业：数控铣工技能训练与考级》本着“实用
、全面、节约”的原则，力求达到通过每个项目的训练，既能满足实习教学的要求，达到训练目的，
又尽可能地节约实习材料、降低教学成本，特别适合作为中等职业院校和技工学校数控铣的实习教材
。
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书籍目录

上篇　普通铣床部分第一章　铣工操作技术项目一　铣床安全操作规程一、安全文明生产二、铣床安
全操作规程项目二　铣床的基本操作项目三　铣削加工基础知识一、铣削加工的基本内容二、铣刀及
其安装三、分度头结构及分度方法四、工件的安装五、铣削典型表面六、常用量具项目四　铣床的一
级维护一、铣床一级保养的内容和要求二、铣床一级保养的方法与步骤三、技能训练——铣床的一级
保养第二章　铣削方体、斜面、台阶、沟槽项目一　铣削长方体零件一、操作技术要点二、数控加工
刀具卡三、参考工艺路线四、安全及注意事项五、质量检查内容及评分标准项目二　铣削斜面体零件
一、操作技术要点二、数控加工刀具卡三、参考工艺路线四、安全及注意事项五、质量检查内容及评
分标准项目三　铣削台阶体零件一、操作技术要点二、数控加工刀具卡三、参考工艺路线四、安全及
注意事项五、质量检查内容及评分标准项目四　铣削直角槽体零件一、操作技术要点二、数控加工刀
具卡三、参考工艺路线四、安全及注意事项五、质量检查内容及评分标准项目五　综合练习铣削零件
一、操作技术要点二、数控加工刀具卡三、参考工艺路线四、安全及注意事项五、质量检查内容及评
分标准第三章　铣特形槽项目一　铣削v形槽零件一、操作技术要点二、数控加工刀具卡三、参考工
艺路线四、安全及注意事项五、质量检查内容及评分标准项目二　铣削T形槽零件一、操作技术要点
二、数控加工刀具卡三、参考工艺路线四、安全及注意事项五、质量检查内容及评分标准项目三　铣
削燕尾槽零件一、操作技术要点二、数控加工刀具卡三、参考工艺路线四、安全及注意事项五、质量
检查内容及评分标准项目四　铣削锥台棱柱⋯⋯第四章　普通铣床操作（中级）技能训练下篇　数控
铣床部分第五章　FANUC系统数控铣床实训操作第六章　数控铣基本指令训练第七章　数控铣床操作
（中级）技能训练第八章　数控铣操作（高级）技能训练附录参考文献
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