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内容概要

　　本书共分9章，内容包括绪论、机械制造中的加工方法、金属切削过程及其控制、金属切削机床
、机床夹具设计、机械加工工艺规程设计、机械制造质量分析与控制、机械产品装配工艺规程设计、
制造技术的新发展等。
通过对本书的学习，使学生掌握机械制造技术方面的基本理论和基本知识，并具备一定的专业技能，
为进一步的专业课学习和今后从事专业技术工作奠定良好的基础。
　　本书力求做到章节编排合理，内容完整精炼、系统性强，讲解深入浅出，图解丰富，使教材内容
与相关实践性教学环节配合默契、联系紧密。
　　本书可作为普通高等院校机械设计制造及其自动化（或机械工程及自动化）宽口径专业主干技术
基础课教材，也可供工业工程、管理工程及工业设计等有关专业的师生作为教学用书或参考书，还可
供机械制造企业和科研院所的工程技术人员学习参考。
　　为了便于教学，本书配有相应的CAI课件。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造技术基础>>

作者简介

　　范孝良，男，河北承德人，1962年8月出生，于1983年7月本科毕业于太原机械学院“机械制造设
备及自动化”专业，获工学学士学位；1990年6月研究生毕业于西安交通大学“机械制造”专业，研究
方向CAD/CAM，获工学硕士学位。
1995年12月评为副教授，2006年1月评为教授。
曾任机械制造教研室秘书、副主任和主任、设计与制造教研室主任、机械工程学院副院长（主管教学
），现任能源与动力工程学院机械工程系副主任（主管教学）、教授。
 担任本科生和研究生的教学工作，主讲3门课程。
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书籍目录
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金属切削加工用的刀具　　3.3.1　刀具的结构及参考系　　3.3.2　常用刀具　　3.3.3　常用刀具材料
　　3.3.4　磨料与磨具　3.4　金属切削过程中的变形　　3.4.1　切屑的形成过程及变形区的划分　
　3.4.2　前刀面的挤压与摩擦及其对切削变形的影响　　3.4.3　积屑瘤的形成及其对切削过程的影响
　3.5　金属切削过程中切屑的类型及控制　　3.5.1　切屑的类型与分类　　3.5.2　切屑的控制措施
　3.6　金属切削过程中的切削力和切削功率　　3.6.1　切削力　　3.6.2　切削功率　　3.6.3　切削力
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程中的切削热和切削温度　　3.7.1　切削热的产生与传导　　3.7.2　切削温度的测量与分布　　3.7.3
　影响切削温度的主要因素　3.8　刀具磨损和刀具寿命　　3.8.1　刀具磨损形态和磨损机理　　3.8.2
　刀具磨损过程及磨钝标准　　3.8.3　刀具耐用度和刀具寿命　　3.8.4　刀具的破损　　3.8.5　刀具
状态监控　3.9　工件材料的切削加工性　　3.9.1　衡量材料切削加工性的指标　　3.9.2　改善材料切
削加工性的措施　3.10　切削条件的合理选择　　3.10.1　刀具几何参数的选择　　3.10.2　切削用量的
选择　　3.10.3　切削液的合理使用　3.11　磨削过程与磨削机理　　3.11.1　磨削概述　　3.11.2　磨
料的形状特征　　3.11.3　磨屑的形成过程　　3.11.4　磨削力　　3.11.5　磨削温度　　3.11.6　砂轮的
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