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前言

　　模具制造行业的迅猛发展，对模具设计与制造技术的要求越来越高。
掌握新的模具设计与制造技术，必须对模具有一定了解，有一定的基础知识，才能更好地、更有效地
去学习模具设计与制造的新技术。
《中等职业学校教学用书·模具设计与制造专业：模具设计与制造基础》着重介绍模具设计与制造的
一些基本知识。
　　《中等职业学校教学用书·模具设计与制造专业：模具设计与制造基础》共分8章，作为模具设
计与制造专业的入门教材，重点放在基础方面。
第1章模具的基本知识着重介绍模具的定义，模具的分类及应用，模具的特点，标准化的意义，模具
设计与制造现代化。
第2章冷冲模工艺与结构着重介绍冷冲压模具基本概念，冷冲压模具结构基础，冷冲模标准件，冷冲
压模具的设计基础，冷冲压模具的设计流程，冷冲压模具加工工艺，冲裁工艺与冲裁模设计，以及阅
读资料——模具加工先进技术。
第3章塑料模工艺与结构着重介绍塑料模的分类，注射塑料模具结构介绍，塑料注射模具标准零件，
塑料注射模具设计基础，塑料制件的设计。
第4章模具的机械运动着重介绍模具运动的概念，冷冲模的机械运动，塑料模的机械运动。
第5章模具材料与热处理着重介绍模具材料，选材原则，冷冲模具的热处理，热作模具的热处理，塑
料模具的热处理，模具的表面处理。
第6章模具设备着重介绍模具的加工设备和模具的生产设备。
第7章模具零件的机械加工着重介绍模具的加工，模具工作零件的加工，型腔的抛光和表面硬化技术
。
第8章模具装配、调试和维护着重介绍模具的拆卸，模具的装配，模具的安装与调试，模具的使用与
维护。
　　在《中等职业学校教学用书·模具设计与制造专业：模具设计与制造基础》的编写过程中，作者
力求体现职业教育的十生质、任务和培养目标，坚持以就业为导向、以能力培养为本位的原则，突出
教材的实用性、适用性和先进性。
《中等职业学校教学用书·模具设计与制造专业：模具设计与制造基础》从培养技能型紧缺人才的目
的出发，深入浅出、循序渐进地引导读者学习和掌握本课程的知识点。
每章后面均附有习题，可供读者自我测试之用。
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内容概要

　　《中等职业学校教学用书·模具设计与制造专业：模具设计与制造基础》以培养技能型紧缺人才
为目标，重点放在基础方面，作为模具设计与制造专业的入门教材。
《中等职业学校教学用书·模具设计与制造专业：模具设计与制造基础》共分8章。
主要内容包括模具的基本知识，冷冲模工艺与结构，塑料模工艺与结构，模具的机械运动，模具材料
与热处理，模具设备，模具零件的机械加工，模具装配、调试和维护。
《中等职业学校教学用书·模具设计与制造专业：模具设计与制造基础》坚持以就业为导向、以能力
培养为本位的原则，突出实用性、适用性和先进性，深入浅出、循序渐进地引导读者学习，各章均配
有习题。
　　《中等职业学校教学用书·模具设计与制造专业：模具设计与制造基础》可作为职业学校及技校
模具设计与制造专业的教材，也可作为模具设计与制造行业的入门读物。
　　《中等职业学校教学用书·模具设计与制造专业：模具设计与制造基础》配有电子教学参考资料
包（包括教学指南、电子教案及习题答案），详见前言。
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章节摘录

　　第1章　模具的基本知识　　1.1　模具的定义　　在工业生产中，用各种压力机和装在压力机上
的专用工具，通过压力把金属或非金属材料制出所需形状的零件或制品，这种专用工具统称为模具。
冷冲模与塑料模是应用较为广泛的模具。
　　（1）模具是一种专用的工业装备，属于精密机械产品，主要由机械零件和机构组成，包括零件
、导向零件、支承零件、定位零件、送料机构、抽芯机构、推（顶）料（件）。
　　（2）模具在外力作用下能产生一定的运动关系，这种运动关系能使被加工零件形成弯曲变形、
冲裁下料、机构检测与安全机构等。
　　（3）制造模具的材料一般要求比较高，硬度要大、耐磨，如9CrSi、14Cr等。
但目前也有结构简单、生产周期短、成本低的简易冲模，如钢皮冲模、聚氨酯橡胶模、低熔点合金模
具、铸合金模具、组合冲模、通用可调孔模等。
　　（4）在现代工业生产中，由于模具的加工效率高、互换性好、节约材料，所以得到广泛的应用
。
如冲压成型、锻压、压铸成型、挤压成型、塑料注射或其他加工法和成型模具配合，经单工序或多道
成型工序，使材料或坯料加工成符合产品要求的零件或半成品件。
　　例如，汽车覆盖件，须采用多副模具进行冲孔、拉伸、翻边、弯曲、切边、修边、整形等多道工
序成型加工成合格零件；发动机的曲轴、连杆采用锻造成型模具，经滚锻或模锻成型加工为精密机械
；还有加工前的半成品坯件等。
　　1.2　模具的分类及应用　　模具的用途涉及各行各业及日常生活中，应用非常广泛。
科学地进行模具分类，对有计划地发展模具工业、系统地研究模具生产技术，促进模具设计、制造技
术的现代化，对研究、制定模具技术标准，提高模具标准化水平和专业化协作生产水平，都有十分重
要意义。
　　1.2.1　模具分类　　模具可分为三大类。
第一类：金属体积成型模具，如锻（镦、挤压）模，压铸模等；第二类：金属板材成型模具，如冲模
等；第三类：非金属材料制品用成型模具，如塑料注射模和压缩模、橡胶制品、玻璃制品、陶瓷制品
用成型模具等。
　　目前流行的各种分类方法很多，采用综合归纳法，将模具分为十大类。
各大类再根据其使用对象材料、功能和模具制造方法，以及工艺性质等再分成若干类和品种。
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