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内容概要

　　 Pro/ENGINEER软件是PTC公司推出的一款非常优秀、强大的三维设计软件，已经在机械、电子
、汽车、航空、航天、船舶、军工、轻工及纺织等领域得到了广泛的应用，目前已发展
到Pro/ENGINEER Wildfire 4.0版本。
    本书围绕Pro/ENGINEER Wildfire 4.0中文版环境下的数控加工进行详细的讲解。
本书采用先讲解该软件中数控加工的具体技术，再根据具体实例讲述各种技术应用的讲解方法，内容
主要包括数控加工基本知识，制造模型的创建，设定数控加工范围，设置操作数据，NC路径管理，
创建铣削数控加工序列，创建孔加工序列，创建车削数控加工序列，线切割加工，多轴联动数控加工
，数控加工后处理，在本书最后通过两个实例完整讲述铣削数控加工和车削数控加工的创建方法。
    本书内容丰富，结构清晰，语言简练，结合设计工程实例，图文并茂地介绍Pro/ENGINEER Wildfire
4.0中进行数控加工的一般方法。
本书可作为从事各种数控加工的工程技术人员的自学辅导教材和参考工具书，也可作为大中专院校工
科学生和数控加工爱好者的辅导教材。
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